VADEN"

ORIGINAL

TEKNiK REHBER

Sase Nedir? Agir Vasitada Sase
Yapisi, Cesitleri ve Baglanti
Elemanliari

Kamyon, tir ve dorsede merdiven tipi sasenin yapisini, kirig kesitlerini, sase
cesitlerini, bagli pargalari ve sase numarasinin ne anlama geldigini anlatir.
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Bir kamyonu rampaya alip altina baktiginizda gézinuze ilk carpan sey, aracin dnunden arkasina
kadar uzanan iki kalin gelik profil ve onlari birbirine baglayan kisa kiriglerdir. Motor, sanziman,
akslar, suspansiyon, kabin, yakit deposu, hava tanklari ve Gstyapi bu iskelete bagldir. Sase,
sahada bu kadar gérinur olmasina ragmen ¢ogu zaman ancak bir tadilat, bir gatlak ya da bir
muayene bulgusuyla gindeme gelir. Bu rehber sasenin ne oldugunu, agir vasitada nasil
kuruldugunu, hangi gesitlerinin bulundugunu ve Gzerine hangi pargalarin hangi mantikla
baglandigini anlatir.

Bu dokUman VADEN teknik ekibi tarafindan, kamyon, tir, otobus ve rémork saselerinin yapisini
markadan bagimsiz olarak agiklamak i¢in hazirlanmistir. Metindeki diguler, kesitler ve malzeme
siniflari genel referans niteligindedir; model, versiyon ve Uretim yilina gére degisir. Kesin veriler
icin aracin motor/sasi koduna uyan gincel OE servis kilavuzu ile Ureticinin Gstyapi montaj direktifi
esastir. Son guncelleme: Ekim 2026.

Sase nedir?

Sase, bir tasitin motorunu, aktarma organlarini, akslarini, siispansiyonunu, kabinini ve
tstyapisini tasiyan, yliki ve yol darbelerini akslara aktaran tasiyici iskelettir. Kamyon, tir,
otobus ve romorkta sase ¢cogunlukla iki uzun kirig ile bunlari baglayan ¢apraz kiriglerden
olusan merdiven tipi bir ¢elik yapidir ve gévdeden ayri bir parga olarak tretilir.

Sase kelimesi Fransizca “chassis” kdkenlidir; Turk Dil Kurumu yazimi “sasi‘dir, agir vasita
sektoérunde ve atoélye dilinde ise "sase’ daha yaygindir. iki yazim da ayni pargayi anlatir. Sasenin
goérevi Ug baslikta toplanir: aracin battn agirhgini ve yukdnu tagimak, akslardan gelen tahrik, fren
ve yol kuvvetlerini bir ugtan digerine iletmek ve Uzerine baglanan butiin donanima sabit bir
montaj zemini saglamak.

Binek otomobillerin buyuk bélimunde ayri bir sgase bulunmaz. Gévde ile tasiyici yapi tek parca
halinde, saclar kaynaklanarak dretilir; buna monokok ya da kendinden tasiyici gévde denir. Agir
vasitada ise yuk, kullanim ve ustyapi ¢esitliligi o kadar genistir ki tasiyici iskelet ile kabin ve kasa
birbirinden ayri tutulur. Ayni sase Gzerine damper, tanker, frigorifik kasa, mikser, ving ya da beton
pompasi kurulabilmesi bu ayrimin sonucudur.

Agir vasitada merdiven tipi sase nasil bir yapidir?

Merdiven tipi sase, aracin boyuna uzanan iki yan kizak ile bu kizaklari belirli araliklarla birbirine
baglayan traverslerden olusur. Ustten bakildiginda yapi bir merdiveni andirir: yan kizaklar
merdivenin dikmeleri, traversler basamaklaridir. Atélye dilinde yan kizak igin “longeron’, gapraz
kiris i¢in "travers” kelimeleri de kullanilr.

Yan kizaklar gsasenin asil tasiyicisidir. YUkIt bir kamyonda kizagin orta bdlgesi asagi dogru
egilmeye calisir; bu egilmeyi kizagin Ust ve alt flanglari karsilar. Traversler ise iki kizagi ayni hizada
tutar, burulmayi sinirlar ve motor, sanziman, yakit deposu ya da besinci teker gibi agir donanim
icin ek baglanti noktasi saglar. Travers sayisi ve yeri; dingil mesafesine, aks dizenine ve aracin
kullanim amacina gére degisir.
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Merdiven tipi sasenin agir vasitadaki en dnemli 6zelligi bilerek esnek tasarlanmasidir. Bozuk
zeminde bir tekerlek gukura dustigunde sase kontrollU bigimde burulur ve bu sayede
suspansiyonun, yukudn ve baglanti elemanlarinin tzerine binen gerilme sinirlanir. Bu ylzden saseyi
noktasal olarak katilastiran rijit baglantilar, rastgele takviye plakalari ve izinsiz kaynaklar yapinin
caligma bigimini bozar. Bu esnekligin bozuldugu yerde nasil gatlak bagladigi Sase Catlagr:
Nedenleri, Degerlendirmesi ve Kaynakli Onarimin Sinirlari yazisinda ayrintil olarak iglendi.

Sase hangi aks dlizenleriyle Uretilir?

Ayni model adinin altinda ¢ok farkli saseler bulunabilir. Kamyon ve ¢ekici saseleri aks duzenine
gore 4x2, 6x2, 6x4, 8x2 ya da 8x4 gibi kodlarla anilir; ilk rakam toplam tekerlek konumunu, ikinci
rakam tahrikli tekerlek konumunu gésterir. Dingil mesafesi, arka ¢ikinti uzunlugu, sase yuksekligi
ve suspansiyon tipi de sasenin kimliginin parcasidir. Bu nedenle bir sase pargasi siparis edilirken
model adi yetmez; aracin sasi kodu ve parganin OE numarasi birlikte dogrulanir.

Sase kirigleri hangi malzemeden ve hangi kesitte uretilir?

Sase kirigleri agir vasitada gogunlukla yiksek akma dayanimli, soguk sekillendirmeye uygun celik
saclardan bukulerek uretilir. Avrupa'da bu sinif gelikler icin EN 10149 standart ailesi kullanilir; sase
kizaklarinda yaygin akma dayanimi kabaca 400 ile 700 MPa arasindaki siniflardir. Yaksek
mukavemetli ¢elik, ayni tagima kapasitesini daha ince et kalinhdiyla saglayarak aracin bog
agirhgini ve dolayisiyla tasinabilir yaka olumlu etkiler.

Yan kizaklarin en yaygin kesiti C profildir: Gstte ve altta yatay birer flans, ikisini birlegtiren disey bir
goévde. Yaygin kamyon saselerinde kizak yUksekligi kabaca 250 ile 330 mm, et kalinligi 6 ile 10 mm
mertebesindedir. Agir ytk ve santiye versiyonlarinda kizagin igine ikinci bir profil yerlestirilerek gift
kizak (i takviyeli kizak) yapilir. Rémork ve dorselerde ise kaynakli | profil ana kirigler yaygindir.

Sase kiriglerinde kullanilan kesit tipleri (genel referans; kesin élgU igin Uretici verisi esastir)

Kesit tipi Nerede kullanilir One cikan ézellik Dikkat edilecek nokta

S Kamyon ve tir gekici Bukulerek Uretilir, montaj Flansa delik agilmasi ve kenar
rofil yan

knzpak b saseleri delikleri igin duz gbévde yuzeyi  g¢entigi yorulmayi hizlandirir

sunar

Gift (ic Damper, mikser, agir ytk Egilme dayanimi artar, kesit iki profil arasindaki baglanti ve

takviyeli) saseleri yUksekligi ayni kalir korozyon duzenli kontrol edilir

profil

Kaynakli | Dorse ve romork ana Yuksek gévde ile uzun agiklikta  Kaynak dikiglerinin bittigi uglar

profil kirig kirigleri yUksek egilme dayanimi gerilme yigiima noktasidir

Kutu (kapalr)
profil

Pres sekilli
travers

Otobus taslyici kafesleri,
bazi travers ve 6zel
saseler

Kizaklari baglayan gapraz
kirigler

Burulmaya karsi yuksek rijitlik

Hafif, kizak hizasini korur,
donanima baglanti yeri saglar

i¢ yuzey gorulemedidi igin i¢
korozyon gbézden kacabilir

Baglanti civata ve perginlerinin
gevsemesi ses ve asinma Uretir

Kizaklar ve traversler birbirine pergin, kilitli civata ya da ydksek mukavemetli flangh civatalarla
baglanir. Sasede kaynak, treticinin izin verdigi sinirl bélgeler diginda kullaniimaz; gunkd kaynak,
IsI tesiri altindaki bélgede yuksek mukavemetli geligin yapisini degistirir. Sasenin yuzeyi birgok


https://www.vaden.com.tr/tr/blog/sase-braketi-catlak-gevseme-degisim-rehberi
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/sase-braketi-catlak-gevseme-degisim-rehberi
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Ureticide katoforez (KTL) daldirma kaplama ve Uzerine boya ile korunur. Bu kaplama, kizak ve
braket temas yUzeylerinde korozyonun baslamasini geciktiren ilk savunma hattidir.

Saseye hangi pargalar baglanir?

Saseye baglanan pargalarin neredeyse tamami dogrudan kizaga degil, araya giren bir braket,
plaka ya da tagiyici Uzerinden baglanir. Bu ara elemanlar yuka kizak gévdesinde genig bir alana
yayar, titresimi takoz ve burclarla sénimler ve donanimi dogru konumda tutar. Sasenin Smru
buyuk élgtde bu baglantilarin dogru tasarlanmasina ve bakimina baglidir.

* Sispansiyon braketleri: Makas kulagi braketleri, makas askilari, hava kéragu tasiyicilari ve
denge kolu baglantilari akslardan gelen yuku saseye aktarir. VADEN Urin gamindaki
suspansiyon braketleri ve braket burglari bu gruptadir.

* Makas baglanti plakalari ve U civatalar: Yaprak makasi aksa sabitler; aksin saseye gore
konumunu belirleyen zincirin pargasidir.

* Ekipman baglanti braketleri: Hava tanki, hava kurutucu, valf gruplari, yakit ve AdBlue deposu,
akd kutusu, susturucu ve gamurluk tasiyicilari bu braketlerle kizaga baglanir. ilgili Gran gruplari
baglanti braketleri ve baglanti braketi takozlari baslklarinda yer alir.

¢ Motor ve sanziman tasiyicilari: GUg aktarma grubunu takozlar tzerinden saseye baglar;
motor titregiminin kabine ve saseye gegisini sinirlar.

¢ Kabin baglanti noktalari: Kabin, n ve arka baglanti braketleri ile kabin stspansiyonu
Uzerinden gaseye oturur. Kabin stispansiyonunun gérevi Kabin Suspansiyonu / Kabin
Amortiséru yazisinda anlatildi.

* Begsinci teker montaj plakasi: Tir gekicilerinde dorsenin én yukuni saseye aktaran tablanin
oturdugu yapidir.

* Arasase ve Ustyapi baglantilari: Kasa, tanker ya da damper gibi Gstyapilarin saseye
baglandidi profil ve konsollardir.

Ekipman braketlerinin nasil yoruldugu, ¢catlagin nasil bulundugu ve braketin hangi sirayla
degistirildigi Sase Baglanti Braketi: Ariza Belirtileri, Degisim ve Bakim rehberinde adim adim ele
alindi. Bu yazi braketin arizasina degil, sase igindeki yerine odaklanir.

Besinci teker saseye nasil baglanir?

Besinci teker, tir gekicisinde dorsenin pimini kilitleyen ve dorse agiriginin énemili bir béIumanu
cekiciye aktaran baglanti Unitesidir. Besinci teker saseye dogrudan degil, bir montaj plakasi ya da
kizaklarin Uzerine oturan profil sistemi Uzerinden civatalarla baglanir. Montaj yuksekligi ve
konumu, aks yuk dagihmini ve gekici ile dorse arasindaki manevra boglugunu dogrudan etkiler.
JOST gibi ureticilerin tablalari farkl montaj plakasi secenekleriyle sunulur; segim, ¢ekicinin sasi
kodu ve Ureticinin Ustyapi direktifiyle yapilir. Beginci tekerin bakimi ve arizalari Beginci Teker: Ariza
Belirtileri, Degisim ve Bakim yazisinda iglendi.


https://www.vaden.com.tr/tr/urunler/kategori/suspansiyon-braketi-602
https://www.vaden.com.tr/tr/urunler/kategori/braket-burc-600
https://www.vaden.com.tr/tr/urunler/kategori/baglanti-braketleri-190
https://www.vaden.com.tr/tr/urunler/kategori/baglanti-braketi-takozu-660
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/kabin-suspansiyonu-kabin-amortisoru-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/kabin-suspansiyonu-kabin-amortisoru-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/sase-baglanti-braketi-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/besinci-teker-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/besinci-teker-ariza-degisim-bakim
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Sase gesitleri nelerdir?

Sase cgesitleri, tasiyici yapinin gévdeden ayri mi yoksa gévdeyle butiin mu olduguna ve kiriglerin
nasil dizildigine gére ayrilir. Agir vasitada pratikte merdiven tipi sase hakimdir; diger tipler belirli

arag siniflarinda ya da ézel uygulamalarda goruldar.

Sase tipi

Merdiven tipi
sase

Kaynakli kiris
sase

Omurga (tup)
tipi sase

Kafes (integral)
gévde

Monokok
(kendinden
tastyici) gévde

Sase cesitleri ve kullanildiklar araglar (genel referans)

Yapisi

iki yan kizak ve
traversler

| profil ana kirigler,
travers ve kaynakli
baglantilar

Ortada tek bir boru
seklinde tasiyici,
akslar ona bagli

Kutu profillerden
kaynakli tagtyici
kafes, gévdeyle
butin

Sac gbévde ayni
zamanda tagtyicidir

Tipik kullanim

Kamyon, tir ¢ekici,
kamyonet, arazi
araci

Dorse ve romork

Bazi arazi ve 6zel
kamyonlar

Otobus, 6zellikle
sehirlerarasi
otobuUs

Binek otomobil,
birgok hafif ticari
arag

Avantaj

YUksek tagima
kapasitesi, farkli
Ustyapiya uygunluk,
onarilabilirlik

Uzun agiklikta yaksek
egilme dayanimi

Burulma rijitligi ve
bagimsiz aks hareketi

Hafiflik, algak taban ve
genig bagaj hacmi

Hafif, dasak agirlik
merkezi

Sinirlama

Agirdir, gévde
yuksekligi artar

Kaynak dikisleri
duzenli muayene
ister

Uretimi ve onarimi
karmasiktir

Gbévde hasari
tastyicly dogrudan
etkiler

Agir yuk ve Ustyapi
degisimine uygun
degildir

Otobuslerde iki yaklagim birlikte gorulur. Bir kisim otobus, ayri bir gase Uzerine karoser kurularak

Uretilir; bircok modern gehirlerarasi otobUste ise tasiyici kafes ile gévde butunlesik yapidadir.
Kamyon ve gekicide merdiven tipi gsase, romork ve dorsede kaynakli kirig sase pratikte standarttir.

Kamyon, tir ve dorse saseleri arasinda ne fark vardir?

Solo kamyon sasesi, yuk kasasi ya da Ustyapinin dogrudan UGzerine kuruldugu tasiyicidir; bu

nedenle genellikle uzun dingil mesafesi ve uzun arka gikintiyla Gretilir. Tir gekicisinin gasesi ise
yuku kendi Gzerinde degdil, besinci teker Gzerinden dorseden alir; daha kisa dingil mesafesi,

besinci teker montaj bélgesi ve dorse baglantilari igin hava ve elektrik hatti tasiyicilariyla éne

clkar.

Dorse sasesi, kendi tahrik Unitesi olmayan bir tasiyicidir ve 6n bélumunde gekiciye baglanan pim
plakasini tasir. Birgok dorsede ana kirigler 6n boélimde, ¢cekicinin besinci tekeri Gzerine oturan ve
kesit yuksekligi azalan bir boyun yapisiyla, arka bélumde ise aks ve suspansiyon baglantilariyla
biter. Ceki oklu rémork ise dénebilen 6n aksi sayesinde yukunu buyuk élgtde kendi akslarina
tasitir; cekici araca yalnizca ¢eki kuvveti ve sinirli bir dikey yuk aktarir. Bu farklar sase tGzerindeki
yuk akisini degistirdigi i¢in ayni braket ya da takviye ¢é6zimu bir saseden étekine aktarilamaz.
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Aks ve sUspansiyon tarafi da sase tipine gére degisir. Akslar ve porya yapisi Aks ve Porya Nedir?
yazisinda, hava suspansiyonlu saselerdeki kéruk ve seviye valfi duzeni Agir Vasita Hava
Suspansiyonu Arizalari yazisinda anlatildi.

Ara sase nedir, Ustyapi saseye nasil baglanir?

Ara sase, yardimci sase ya da kasa alti sase olarak da anilan, arag sasesinin Uzerine yerlestirilen
ve Ustyapinin yukunu kizaklara dengeli bigimde dagitan ikinci profil sistemidir. Damper, tanker,
mikser, ving ve frigorifik kasa gibi Ustyapilar cogunlukla bu ara sase Uzerinden araca baglanir. Ara
sase, Ustyapinin noktasal yakunu uzun bir hat boyunca yayar ve sasenin dogal esnekligini
koruyacak sekilde tasarlanir.

Ara sase baglantisinda iki tip baglanti birlikte kullanilir. Esnek baglantilar (konsol ve yayl ya da
bosluklu baglantilar) sasenin burulmasina izin verir; rijit baglantilar ise frenleme ve ivmelenmede
Ustyapinin kaymasini énler. Hangi bélgede hangi baglantinin kullanilacagini, ara sase profilinin
Olgusunu ve sasede izin verilen delik bdlgelerini her arag Ureticisi kendi Ustyapi montaj
direktifinde tanimlar. Mercedes-Benz, Volvo, MAN, Scania, DAF, Iveco ve Ford Trucks gibi Ureticilerin
bu direktifleri Gstyapicilar igin yayimlanir ve montajin dayanagidir.

Saseye izinsiz delik agmayin, kaynak yapmayin ve flanglari kesmeyin. Yan kizagin st ve alt
flansina agilan delik, flang kenarina yakin kaynak ya da yUzeydeki ark izi, yorulma ¢atlaginin en sik
basladigi noktalardir. Delik ve baglanti yeri yalnizca Ureticinin Gstyapi montaj direktifinde izin
verilen bélgeden, verilen gap ve kenar mesafesiyle segilir. Direktife erigemiyorsaniz iglem
yapmayin; braket ya da ekipman igin mevcut delik dtzenini kullanin.

Sase numarasi hedir, sasenin kendisiyle ilgisi var mi?

Sase numarasi, aracl dunya genelinde tekil olarak tanimlayan 17 karakterlik arag¢ tanimlama
numarasidir (VIN). Yapisi ISO 3779 standardina dayanir: ilk ¢ karakter Gretici kimligini (WMI),
sonraki alti karakter Greticinin tanimladigr arag ézelliklerini, son sekiz karakter (VIS) seri
numarasini ve birgok Ureticide model yili ile Uretim yeri kodunu igerir. §ase numarasi ruhsatta
yazilidir, arag Uzerinde ise Ureticinin belirledigi yerde saseye ya da gévdeye islenmis olarak ve tip
etiketinde bulunur; kamyonlarda bu yer cogunlukla én bélimde yan kizagin Uzerindedir.

Sase numarasi sasenin teknik yapisini degil, aracin kimligini anlatir. Bu nedenle "sase nedir”
sorusu ile "sase numarasi nedir” sorusu farkli ihtiyaglardir. Yedek parga tarafinda sase numarasi
cok degerlidir: ayni modelin farkh nesil ve donanimlarini ayirt etmenin en guvenilir yolu odur.
Parca seciminde sase numarasi, aracin sasi kodu ve sdékulen parganin OE numarasi birlikte
kullanilir. Sase numarasi muayenede ruhsatla karsilastirilir; Gzerinde oynama yapilmasi yasal bir
sorundur.

Sasede hangi islemler tadilat sayilir?

Sasede yapilan uzatma, kisaltma, dingil mesafesi degdisikligi, aks ekleme ya da kaldirma ve arag
sinifini degistiren Ustyapir déntusumleri, aracin tip onayindaki teknik dzellikleri degistirdigi igin
tadilat kapsaminda dederlendirilir. TUrkiye'de bu iglemlerin gercevesi Araglarin imal, Tadil ve


https://www.vaden.com.tr/tr/blog/porya-teker-gobegi-nedir-bilyasi-arizasi-ve-belirtileri
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/agir-vasita-hava-suspansiyonu-arizalari-koruk-seviye-valfi-ve-ecas
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/agir-vasita-hava-suspansiyonu-arizalari-koruk-seviye-valfi-ve-ecas
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Montaji Hakkinda Yénetmelik ile ¢izilir; islem sonrasinda aracin teknik belgeleri ve ruhsat kayitlari
guncellenir. Tadilatin teknigi yine Ureticinin direktifine dayanir.

Bunun diginda kalan siradan igler, yani bir braketin ayni OE numarali pargayla degistirilmesi,
makas ya da suspansiyon baglantilarinin yenilenmesi ve takozlarin degisimi tadilat degil, onarim
ve bakimdir. Bu iglerde kural basittir: gasenin mevcut delik duzeni kullanilir, civata sinifi
dasurdlmez, kendinden kilitli somun tekrar kullanilmaz ve parga yalnizca OE numarasi ile gasi
koduyla dogrulandiktan sonra takilir. VADEN'in sase Urin grubundaki pargalar da bu
dogrulamayla secgilmelidir.

Sase, periyodik muayenede de incelenir. Arag Muayenesi Hakkinda Yénetmelik kapsaminda
yapilan kontrollerde sasede catlak, kirik, ileri korozyon ve onaysiz mudahale izi kusur olarak
degerlendirilebilir; sase numarasinin ruhsatla uyumu da kontrol edilir. Muayene, sasenin o gunku
durumunu tespit eder; iki muayene arasinda saseyi izlemek bakim programinin igidir.

Standartlar ve ileri okuma

Sase ve sase Uzerindeki degisikliklerle ilgili Turkiye'deki temel dizenlemeler ve genel basvuru
kaynaklari sunlardir:

e Araglarin imal, Tadil ve Montaji Hakkinda Yénetmelik (ResmT Gazete, 26.10.2016): sase uzatma,
kisaltma ve Ustyapi dénusimu gibi tadilatlarin gergevesi.

e Motorlu Araglar ve RoGmorklari ile Bunlarin Aksam, Sistem ve Ayri Teknik Unitelerinin Tip Onayi
Hakkinda Yénetmelik (AB/2018/858): arag ve aksam tip onayinin dayanag.

* Arac¢ Muayenesi Hakkinda Yonetmelik: periyodik muayene ve kusur degerlendirmesi.

* Sasi (otomotiv), Vikipedi: kavramin genel tanimi ve sase tiplerinin tarihgesi.

Malzeme tarafinda EN 10149 (soJuk sekillendirmeye uygun yuksek akma dayanimli gelikler), arag
kimligi tarafinda 1SO 3779 (VIN yapisi) bagvuru standartlaridir. Somut 61U, delik bélgesi ve

baglanti detayi igin her zaman aracin Ureticisine ait Ustyapi montaj direktifi ve servis kilavuzu
esas alinir.

Anarehber: Aks ve Porya Nedir? AJir Vasitada Aks Turleri ve Teker Gébegi Arizalari
Bu dokiman bilgilendirme amaclidir; uygulamada arag Ureticisinin guncel servis kilavuzu ve guvenlik talimatlari esas alinmaldir.

Degerler yaygin agir ticari sistemler igin genel referanslardir; model-6zel kesin degerler igin ilgili OE servis dokimanini kullanin. © VADEN
Otomotiv San. Tic. A.$. - vadenoriginal.com


https://www.vaden.com.tr/tr/urunler/kategori/sase-15
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2016/10/20161026-3.htm
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