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TEKNiK REHBER

Sanziman Kutusu Tamir Takimi
& Ventil: Ariza Belirtileri,
Degisim ve Bakim

Kamyon sanziman kutusu ventili hava kagirinca vites gecisi nasil etkilenir?
Tamir takimrigerigi ve kutu sizdirmaziiginin kontrolt.

vaden.com.tr - vadenoriginal.com - SUrtim: Eyltl 2026 - Agir ticari arag (kamyon - cekici - otobUs)



VADOEGNNAL@’

Vites atmayan, aralik (range) degistirmeyen ya da yokusta bosa dugen bir ¢ekicide ilk suclanan
hep sanzimanin kendisidir. Oysa sahada kutuyu agmadan ¢ézulen arizalarin baydk béluma,
sanziman kutusu Uzerindeki pnématik kumanda ventilinde ve o ventilin altindaki yaglanmig
conta-O-ring grubunda dugumlenir. Birkag yiz gramiik bir tamir takimi, yerine gére komple
sanziman revizyonunun éndne geger. Bu rehber, sganziman kutusu tamir takimi ve ventilinin ne
yaptigini, hangi belirtilerle ariza verdigini, dogru teghis sirasini, sékme-takma disiplinini ve 6mru
uzatan bakim aligkanliklarini servis teknisyeni géztyle anlatiyor.

Bu dokUman VADEN teknik ekibi tarafindan, agir ticari ara¢ sanziman pnématigi servis pratigi ve
OE Uretici dokiUmantasyonu esas alinarak hazirlanmigtir. Buradaki degerler genel referans
niteligindedir; sikma torku, galigma basinci ve kagak toleransi gibi kesin veriler icin aracin motor/
sasi kodu ile eglesen glncel OE servis kilavuzu esastir. Son guncelleme: Eylul 2026.

Sanziman Kutusu Tamir Takimi & Ventil Nedir? Gérevi ve Calisma
Prensibi

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventili, agir ticari ara¢ sanzimaninin gévdesi Gzerindeki
pnématik vites gecis ve aralik (range) mekanizmalarini sizdirmaz tutan conta, O-ring, kege,
piston ve yay grubu ile vites kumandasini 6-8,5 bar besleme havasi Gizerinden yéneten
ventilden olusan servis grubudur; tipik servis mru kullanim kosuluna gére 300.000-600.000
km araligindadir.

Agir ticari arag sanzimaninda vitesi strdcunun kol kuvveti tek basina atmaz. Kol ya da elektronik
kumanda unitesi bir istek Uretir, bu istek sanziman kutusu Uzerindeki ventile ulasir, ventil de arag
hava sisteminden gelen basinci dogru silindirin dogru tarafina yénlendirir. Silindir pistonu ¢atali
iter, senkromeg¢ devreye girer ve gecis tamamlanir. Yani ventil bir karar organi, tamir takimiise o
kararin havayla kayipsiz uygulanmasini saglayan sizdirmazlik zinciridir.

Sistemin can damari basing kararliigidir. Sanziman pnématigi, fren devrelerinden sonra gelen
yardimcl tuketici devresinden beslenir; ECE R13 ¢ergevesinde doért devreli koruma ventili fren
devrelerine éncelik verdigi igin, kompresér veya kurutucu tarafindaki bir zayiflik kendini édnce vites
gecislerinde gdsterir. Sahada en sik karsgilasilan tablo budur: fren tutuyordur, ama sanziman geg
gegiyordur.

Kumanda ventili ne yapar?

Sanziman kutusu ventili, gelen sinyali pnédmatik akiga ¢eviren yén kontrol elemanidir. Mekanik
kumandali kutularda sinyal dogrudan vites kolundan gelen bir pilot havasidir; elektro-pnématik
kutularda ise ganziman kontrol Unitesinin enerjilendirdigi selenoid bobin, kiguk bir pilot valfi agar
ve ana makara (spool) yer degistirir. Makaranin konumu, silindirin hangi odasinin dolup
hangisinin bosalacagini belirler. Ventil gévdesindeki egzoz portu ise gegis bittiginde kargi odayi
hizla bosaltir; bu port tikanirsa vites "yarim kalir".

Tamir takimi hangi elemanlardan olusur?

* Piston O-ringleri ve destek halkalari: silindir odasini ayiran, kagagi belirleyen ana elemanlar.

¢ Govde ve kapak contalari: ventil gévdesi ile sanziman kutusu arasindaki yagd ve hava
sizdirmazlig.
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¢ Mil kegeleri ve siyiricilar: catal mili gikisinda yagin disari, tozun igeri gitmesini engeller.

¢ Yay grubu: makaranin ve pistonun nétr konuma dénmesini saglar; yorulunca gegis gecikir.

* Piston ve makara (uygulamaya gére): ylzeyi gizilmis veya aginmig elemanlarin kargilg.

* Filtre eleman ve susturucu: egzoz portundaki kirlenmeye karsi.

* Kilit pimi, segman ve emniyet elemanlari: tek kullanimlik olarak degerlendiriimesi gereken

kaguk parcalar.

Takimdaki elastomerlerin malzeme sinift Gnemlidir. Sanziman yag, 1st ve yogusma suyunun bir
arada bulundugu bir ortamda ¢ahsildidi icin Uretimde genellikle NBR veya FKM esasli, 70—90

Shore A sertlik bandinda elemanlar tercih edilir. O-ring 6l¢u ve tolerans aileleri 1ISO 3601 / DIN 3771

cergevesinde tanimlanir; ancak her uygulamanin kendi él¢u tablosu vardir ve kesin karsilik
parganin OE katalogundan dogrulanmalidir.

Hangi sanziman ailelerinde karsimiza ¢ikar?

Pnématik kumandali vites gegisi, agir ticari aragta neredeyse standarttir; dolayisiyla sanziman

kutusu tamir takimi ve ventili gok genisg bir uygulama yelpazesine yayilir. Asagidaki tablo, tip
farklarinin servis yaklagimini nasil degistirdigini ézetliyor. Marka adlari yalnizca uygulama
érnegdidir; dogru parca marka ile degil, sanziman tip kodu ve OE numarasi ile belirlenir.

Sanziman kumanda tipine gére tamir takimi ve ventil yaklagimi (uygulama érnekleri, genel referans)

sanziman ailesi / kumanda tipi

Mekanik kumandali gok kademeli
kutular (ZF Ecosplit tipi 16 vitesli
uygulamalar)

Otomatiklestirilmis kutular (ZF AS Tronic
| TraXon tipi)

Mercedes-Benz G / GO serisi
uygulamalar

Volvo ve Scania otomatiklestirilmis
kutular

Eaton tipi range/splitter Uniteli kutular

Ventil iglevi

Splitter ve range yén
kontrol ventili, pilot
havayla

Selenoid bloklu elektro-
pnématik modul

Range ve splitter silindir
kumandasi

Modul Uzerinde entegre
valf grubu

Ayrik range valfi ve
silindir

Tipik
besleme
basinci

6-8,5 bar

6-8,5 bar

6-8,5 bar

6-8,5 bar

5,5-8 bar

Servis notu

Tamir takimi gogu zaman
kutu agilmadan uygulanir

Degisim sonrasi
kalibrasyon/égretme
gerekebilir

Kapak contasi ile birlikte
yenilenmesi 6nerilir

Ariza kodu ile pnématik
kacak birlikte
degerlendirilir

Silindir kapagi ve piston
yUzeyi mutlaka kontrol
edilir

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventili ayni gérinen ama dlgusu farkh ¢ok sayida varyantta

aretilir: ayni sanziman ailesinde bile Gretim yiling, aralik grubuna ve elektro-pnématik donanim

seviyesine gore O-ring kesiti ve port disi degisebilir. Par¢ayi yalnizca "arag modeli” ile segmeyin;
sanziman tip etiketindeki kod, Uretim numarasi ve mumkunse sékulen ventil tzerindeki OE

numarasi ile dogrulayin. Bir 6lct numarasi kayan O-ring ilk gtinlerde sizdirmaz, birkag isinma-

soguma gevriminden sonra kagirmaya baslar.
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Sanziman Kutusu Tamir Takimi & Ventil arizasi nasil anlasilir?

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventil arizalari iki ana basglikta toplanir: havanin kagmasi ve
havanin yanlig yere gitmesi. Birincisi gegig kuvvetini dasurar, ikincisi gegisi tumuyle engeller.

Asagidaki tablo saha belirtilerini olasi nedenlerle ve dogrulama yéntemiyle eglestiriyor.

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventil ariza belirtileri, olasi nedenleri ve dogrulama yéntemleri

Belirti

Vites gegisi yavasladi, kol

zorlaniyor ya da gegis yarim

kaliyor

Aralik (range) degismiyor;
yUksek gruba veya dusuk
gruba gegilemiyor

Sarekli hava kagagi sesi,
kompresér devreye girme
sikhgr artmis

Sanziman kutusundan yag
sizintisi, ventil gevresinde

yag izi

Sogukta gegis sorunluy,
motor 1sininca duzeliyor

Gosterge panelinde
g$anziman uyarisi, arag
limp-home moduna aliyor

Rélantide sorun yok, yukte
ve rampada gegis
kayboluyor

Olasi Neden

Piston O-ringi yorulmus, silindir
icinde i¢ kacak var

Ventil makarasi sikismis, egzoz
portu tikali ya da selenoid
beslenmiyor

Gévde contasi veya mil kegesi
yirtilmig, rakor gevsemis

Ventil-kutu ara contasinda yag
tarafi sizdirmazligr bitmis

Sertlesmis elastomer ve sistemde
yogusma suyu/buzlanma

Elektro-pnématik modulde
konum/basing sinyali beklenen
degere ulagmiyor

Besleme basinci yuk altinda
duasuyor; koruma ventili veya
kompresér kapasitesi zayif

Basing dususu (kacak) testi nasil yapilir?

Kontrol / Dogrulama

Besleme basinci manometre ile élgulur; 6
bar civarinda tutulup basing dusus testi

yapilir

Sokete besleme gerilimi ve bobin direnci
6lgimu; egzoz portundan hava bosalip
bosalmadiginin dinlenmesi

Motor ¢aligirken sabun képagu ile kagak
taramasi; hava kurutucu bosaltma sikhig
takibi

YUzey temizlenip kisa yol testi sonrasi
yeniden gdézlem; yag seviyesinin kontrolu

Hava tanki ve kurutucu bosaltmasi;
kurutucu kartug yasinin ve ¢ig noktasinin
degerlendiriimesi

Teshis cihazi ile ariza kodu ve canli veri
okumasi; silindir konum senséru verisinin
gecis aninda izlenmesi

YUk altinda dinamik basing 8l¢umu; fren
devreleri ile yardimci devrenin ayri ayri
okunmasi

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventil kacagini en duruUst gésteren ydéntem statik basing dusus
testidir. Sistem ¢alisma basincina getirilir, motor durdurulur ve sanziman besleme hattina
baglanan manometre birkag¢ dakika izlenir; saglam bir devrede dusus dlgtlemeyecek kadar
kaguktar. Belirgin dugus varsa hat, ventil ve silindir sirayla izole edilerek kaynak daraltilir. Testi
sicak ve soguk iki kogulda tekrarlayin; sertlesmis bir O-ring yalnizca sogukta kagirabilir.

Elektro-pnématik kutularda ariza kodu ve canli veri okuma

Otomatiklestirilmig kutularda teshis cihazi olmadan yapilan her yorum tahmindir. Ariza kodunu
okuduktan sonra kodun kendisine degil, gegis anindaki canli veriye bakin: istek sinyali gelmig mi,
selenoid enerjilenmig mi, konum senséru hareketi gérmuas mu? Sinyal var ama hareket yoksa
sorun pnématik taraftadir ve tamir takimi ile ventil ilk adaydir. Sinyal hi¢ yoksa énce kablo, soket
ve besleme aranmalidir.
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Sékmeden yapilabilecek gorsel ve igitsel kontroller

Kutuyu agmadan énce ucuz kontrolleri tdketin. Ventil gevresinde yag-toz macunu birikmesi conta
kagaginin klasik isaretidir. EQzoz portundan surekli hava geliyorsa i¢ kagak vardir. Hava hatt
borularinda ezik, gatlak veya surtinme izi arayin; sanziman Ustu titregsimin en yuksek oldugu
boélgedir. Son olarak hava tanki tahliye vanasini agip gelen suya bakin: bol su, kurutucunun
goérevini yapmadigini gosterir.

Ayni gévdeye civatalanan diger araylzler de benzer bir iz birakabilir; gu¢ alma Unitesinin conta
ylzeyini ayirt etmek igin sanziman PTO arizasi, degisimi ve bakimi rehberine bakabilirsiniz.

ileri okuma

Bu konunun sade dille teknik 6zeti igin Wikipedia Gzerindeki basvuru makalesine bakin. Somut
degerleri ve prosedurleri her zaman arag Ureticisinin servis verileriyle teyit edin.

Sanziman Kutusu Tamir Takimi & Ventil nasil degistirilir? Adim
adim

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventil degisimi, dogru sirayla yapildiginda yol kenari mudahalesi
degil ama uzun bir atélye isi de degildir. Kritik olan basing bosaltma disiplini, temizlik ve tork
kontroludur.

Guvenlik: Arag duz zeminde, motor durmus, kontak kapali, el freni ¢ekili ve tekerlekler takozlu
olmalidir. ise baglamadan énce sanzimani besleyen hava devresinin basinci tumuyle
bosaltiimalidir; basing altindaki bir silindir kapagi sékuldtgunde piston ve yay ciddi yaralanmaya
yol agacak hizda firlayabilir. Koruyucu gézluk, kesilmeye dayanikli eldiven ve ig gtvenligi
ayakkabisi zorunludur. Sicak sanziman yagi yanik riski tagir; mddahaleden énce soguma bekleyin.
Kaldirici Gzerinde ¢alisiliyorsa mekanik emniyet kilitlerinin devrede oldugundan emin olun.

o Araci emniyete alin ve hazirhgi yapin: takoz, el freni, kontak kapall. ganziman tip etiketini
fotograflayin; parga dogrulamasi bu etiketten yapllir.

Hava devresini bogaltin: tanklar tahliye edin ve sanziman besleme hattinda basing
kalmadigini manometre ile dogrulayin. "Ses gelmiyor” yeterli kanit degildir.

Baglantilari igsaretleyin ve sékiin: hava hortumlarini ve elektrik soketini numaralandirin ya
da fotograflayin. Ters baglanan iki hat, ters ¢calisan bir aralik grubu demektir.

Cevreyi temizleyin: ventil ve kapak gevresindeki yag-toz birikintisini sokmeden énce
temizleyin. igeri kagan tek bir kum tanesi yeni O-ringi ilk gevrimde gizer.

Ventili ve kapag sokiin: civatalari capraz sirayla gevsetin. Kapak yayla yukli olabilir;
kontrollU sekilde ayirin ve altindaki yay, piston, pul dizilimini kaydedin.

© 06 6 © O

sokulen parcalari degerlendirin: silindir i yuzeyinde ¢izik, piston Gzerinde asinma,
makara yuvasinda siyrik arayin. Yazey hasarliysa yalniz O-ring degisimi kalici ¢ézdm
olmaz.


https://www.vaden.com.tr/tr/blog/sanziman-pto-ariza-degisim-bakim
https://tr.wikipedia.org/wiki/Manuel_%C5%9Fanz%C4%B1man
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° Yuva ve ylzeyleri hazirlayin: eski conta artiklarini yumusak kaziyici ile alin. Kutu yUzeyine
zimpara veya taslama uygulamayin; dazlemselligi bozarsiniz.

e Yeni takim elemanlarini monte edin: O-ringleri sanziman yagi ya da uygun montaj gresi
ile hafifge yaglayin, keskin kése Gzerinden zorlamadan gegirin. Bukulmus ya da burulmusg
bir O-ring kagirir.

Ventili yerine oturtun ve torklayin: civatalari elle kavratip ¢apraz sirayla, iki kademede
tork anahtariyla sikin. Tork degeri OE kilavuzundan alinmalidir.

Hat ve soket baglantilarini yapin: isaretlere gére baglayin, rakorlari asirt sikmadan
sizdirmaz hale getirin. Kablo demetini titresimden uzak, sabit noktalara kelepgeleyin.

© 6 0

Basinglandirin, test edin ve tamamlayin: sistemi galisma basincina getirip kagak testi
yapin, yag seviyesini kontrol edin. Elektro-pnématik kutularda ariza kodlarini silip
gerekiyorsa kalibrasyon/égretme islemini uygulayin, ardindan tam vites ve aralik
gegislerini igeren kisa bir yol testi yapin.

Sanziman Kutusu Tamir Takimi & Ventil degisiminde sik yapilan
hatalar nelerdir?

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventil degisiminde tekrar eden hatalarin gogu pargadan degil
yéntemden kaynaklanir. Sahada en sik karsilasilan G¢ tanesi sunlardir: basing tam bosaltiimadan
kapak s6kmek, yalniz kagiran elemani degistirip ayni yastaki digerlerini yerinde birakmak ve tork
anahtari yerine "el hissi” ile sikmak.

Kagirlan basincin maliyeti ydksektir. Silindir kapagini basing altinda sékmek, is kazasiyla
sonuglanabilecek en ciddi hatadir. Tahliye vanasini agmak her zaman yeterli olmayabilir; koruma
ventili yardimci devreyi bir sGre daha kapali tutabilir. §anziman besleme hattinda basing sifir
olarak él¢gulmeden higbir kapak séktulmemelidir.

Yeni O-ringi eski ve ¢izik bir silindir ylzeyine monte etmek, arizayi ¢ézmez yalnizca erteler. Piston
ylUzeyinde tirnakla hissedilen bir gizik varsa, sizdirmazlik elemant ilk iIsinma-soguma
cevrimlerinden sonra yeniden kagirmaya baglar. Yizey hasarliysa ilgili komple Unite
degerlendiriimelidir.

¢ Yanlig varyant segmek: ayni sanziman ailesinde élgusu farkli takimlar vardir; segim tip kodu
ve OE numarasi ile yapilmalidir.

* O-ringi kuru monte etmek: yaglanmamis eleman montajda burulur veya kesilir; ilk gin
sorunsuz gorunup kisa strede kagirir.

* Sizdirmazlik macunu ile takviye etmek: conta Gzerine surtlen macun tasarak hava kanalini
ve egzoz portunu tikayabilir.

¢ Asiri sikmak: aliminyum kutu gévdesinde dig siyirmak, contayi ezip kagak yaratmaktan daha
pahall bir hatadir.

* Hava hatlarini ters baglamak: aralik grubu ters ¢alisir; sékmeden 6nce mutlaka isaretleyin.
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¢ Kirli hava kaynagi ile devam etmek: kurutucusu bitmis bir sistemde yeni takim da ayni yasta
élur.

¢ Tek kullanimlik elemanlari tekrar kullanmak: emniyet segmani, kilit pimi ve pullar takim
icinde geldiyse yenilenmelidir.

Sanziman Kutusu Tamir Takimi & Ventil teknik degerleri ve
kontrol noktalari

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventil i¢in asagidaki degerler agir ticari arag uygulamalarinda
tipik olarak karsgilagilan bantlari gésterir; kesin veri aracin kendi servis kilavuzundadir.

Sanziman Kutusu Tamir Takimi & Ventil teknik degerleri (genel referans)

Parametre Tipik deger araligi Not

Sistem hava basinci 8-10 bar (116-145 psi) Kesme basinci kompresor
(yardimci devre) regulatérine gore degisir
Sanziman kumanda 6-8,5 bar (87-123 psi) Gegis kuvvetini belirleyen deger

calisma basinci

Guvenilir gegis igin Yaklasik 5,5-6 bar Altina dustince gegis yavaslar veya

mMinimum basing yarim kalir

Statik kacak testi (5 Olgulebilir dusus beklenmez; tipik kabul Sinir degeri OE kilavuzundan

quiko) sinirt 0,2 bar alti dogrulanmalidir

Vites/aralik gegis suresi Yaklasik 0,3-1,2's Uzamasi i¢ kagak veya kisit isaretidir
Sanziman yagdi ¢alisma 80-120 °C, tepe kosulda 130 °C Uzeri Elastomer &mrind dogrudan etkiler

sicaklig

Elastomer ¢aligma Yaklagik -40 °C ile +120 °C Malzeme sinifina gére degisir (NBR /
sicaklik bandi FKM)

O-ring sertligi 70-90 Shore A Ol¢u aileleri 1ISO 3601 / DIN 3771

cercevesinde tanimlanir

Selenoid bobin besleme 24V DC sistem Direng degeri uygulamaya 6zguaddr,
gerilimi OE verisi esastir
Basingli hava kalitesi ISO 8573-1 siniflandirmasina gére kuru ve  Kurutucu kartusu periyodik

yagdan arindiriimig yenilenmelidir

Sanziman kutusu ventil ve kapak baglantilari igin tipik skkma torku araliklar (genel referans, Nm)

Baglanti Tipik tork arahigi Uygulama notu

Ventil gévdesi tespit civatasi M6 8-12 Nm Capraz sirayla, iki kademede

Ventil gévdesi tespit civatasi M8 20-28 Nm Aliminyum gdévdede Ust sinir agiimamal
Silindir kapagi civatasi M10 40-55Nm Yay yuklU kapaklarda kademeli sikma
Hava hatti rakoru (M12x1,5 / M16x1,5 15-30 Nm Port disi aileleri ISO 6149 / DIN 3852

sinifr) kapsamindadir
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Baglanti Tipik tork arahigi Uygulama notu

Konum/basing senséru 25-35 Nm Asirt sikkma sensér gévdesini gatlatir

Tahliye/egzoz susturucu elemani Elle sikkma + geyrek Plastik gévdelerde tork anahtari kullaniimaz
tur

Tork degerleri civata ¢api, malzeme sinifi, dig durumu ve yaglama kosuluna gére degisir.

Yukaridaki araliklar yén verici olup, kesin deger icin aracin motor/sasi koduyla eglegsen OE servis

kilavuzu esas alinmalidir. Aluminyum sanziman gdévdesinde bir kez siyrilan dis, helikoil onarimi ya

da gbvde degisimi gerektirir.

Sahada uygulanabilecek kontrol noktalart:

¢ Motor rélantideyken sanziman besleme hattinda basinci okuyun; ¢alisma bandinin altindaysa
kaynaga (kompresér, kurutucu, koruma ventili) bakin.

¢ Motoru durdurup 5 dakikalik statik digus testi yapin; belirgin digts varsa devreyi izole ederek
daraltin.

* Egzoz portunu dinleyin: gegis disinda surekli hava geliyorsa i¢ kagak var demektir.

¢ Ventil gevresinde yag-toz macunu birikmesi olup olmadigini temiz yUzey Uzerinden kontrol
edin.

* Gegig sUresini élcun ve énceki bakim kaydiyla karsilastirin; uzama sessiz bir bozulma
gostergesidir.

¢ Hava tanki tahliyesinden gelen suyu degerlendirin; su varsa kurutucu kartugunu programa alin.

Sanziman Kutusu Tamir Takimi & Ventil bakimi ve émri nasil
uzatihir?

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventilin Smrdnu belirleyen en 6nemli degisken, kendisi degil

beslendigi havanin kalitesidir. Kurutucusu gérevini yapan, tanklari dtzenli tahliye edilen bir

sistemde elastomerler Gst banda yakin ¢alisir; ayni parca su ve yag tasiyan bir sistemde bunun

yarisi kadar dayanmaz. Bu yuzden sanziman pnématigi bakimi, hava hazirlama grubu bakimiyla

ayni defterde tutulmaldir.

* Hava kurutucu kartusunu programa baglayin: Ureticinin 6nerdigi periyotta, agir tozlu ve
nemli iklimlerde daha erken yenileyin.

* Tanklarn diizenli tahliye edin: gelen suyun miktarini kayit altina almak, kurutucunun durumu
hakkinda en ucuz veridir.

* Kompresor ve regliilatér performansini izleyin: dolum sUresi uzuyorsa sanziman gegisleri de
yakinda etkilenir.

* Sanziman yagini ve seviyesini OE periyodunda kontrol edin: dusuk seviye ve asiri sicaklik,
kece 6Smrunu kisaltan asil faktérlerdir.

* Hava hatlarini titresime karsi kelepgeleyin: sanziman Gstd hatlarda strtiinme izi
gérduguntzde boruyu beklemeden yenileyin.

* Takimi biitiin olarak degistirin: ayni yastaki elastomerleri parga parga yenilemek, kisa
araliklarla tekrar eden servis demektir.
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¢ Servis kaydi tutun: gecis suresi, basing okumasi ve degisim kilometresi kaydedildiginde bir
sonraki ariza tahmin edilebilir hale gelir.

Sanziman kutusu tamir takimi ve ventili, maliyeti disik ama etkisi ytksek bir bakim kalemidir.
Hava sistemi saglikh tutuldugunda ve degisim dogru varyantla, dogru torkla ve temiz bir ortamda
yapildiginda bu grup, sanzimanin revizyon aralidi boyunca sorunsuz ¢aligabilir. Ertelenen ktguk
bir kagak ise kompresér yukunu artirarak ve gegis kuvvetini dugtrerek gok daha buyuk bir
onarimin kapisini aralar.

Bu dokiman bilgilendirme amaclidir; uygulamada arag Ureticisinin guncel servis kilavuzu ve guvenlik talimatlari esas alinmaldir.
Degerler yaygin agir ticari sistemler icin genel referanslardir; model-6zel kesin de@erler igin ilgili OE servis dokimanini kullanin. © VADEN
Otomotiv San. Tic. A.$. - vadenoriginal.com



