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Kompresor Tamir & Conta
Takimi: Ariza Belirtileri,
Degisim ve Bakim

Kamyon hava kompreséru revizyonunda valf pleyt, segman ve conta takimi:
yag basma ve basing dusukligunidn nedeni, revizyon mu degisim mi?
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Hava fren kompresérd, agir ticari aragta gun boyu en ¢ok ¢alisan ama en az konusulan parcadir.
Kurutucudan surekli yagl hava geliyorsa, hava basinci eskisi kadar hizli toplanmiyorsa ya da
kompresor kapaginin etrafinda kurumus bir yag-kurum karigimi birikmigse, gcogu serviste ilk
refleks komple kompresér degisimi olur. Oysa sahada en sik karsilasilan tablo, gévdesi ve krank
takimi hald saglam olan bir kompresérin conta, valf plakasi ve sizdirmazlik elemanlarinin
oémranu doldurmasidir. Bu rehber, kompresdr tamir ve conta takiminin ne oldugunu, arizanin nasil
okunacagini, dogru sékim-montaj disiplinini ve takimin 6mrdnd uzatan bakim aligkanliklarini
ustabasi gozuyle anlatiyor.

Bu dokiman VADEN teknik ekibi tarafindan, agir ticari arag hava fren sistemi servis pratigi ve OE
Uretici dokimantasyonu esas alinarak hazirlanmigtir. Buradaki degerler genel referans
niteligindedir; sikkma torku, galisma basinci, segman araligi ve yuzey toleransi gibi kesin veriler igin
aracin motor/sasi kodu ile eslesen guncel OE servis kilavuzu esastir. Son giincelleme: Eyll 2026.

Kompresér Tamir & Conta Takimi Nedir? Gérevi ve Galisma
Prensibi

Kompresor Tamir & Conta Takimi, agir ticari arag hava fren kompresériiniin séktlip
yenilenmesinde kullanilan; silindir kapagi ve gévde contalari, valf plakasi contalari, O-ringler,
sizdirmazlik kegeleri ve tipe gére valf plakasi, yay ile bogsaltma (unloader) sizdirmazlik
elemanlarindan olusan servis setidir. Agir ticari kompresérler tipik olarak 8-12,5 bar kesme
basincinda ¢aligir ve conta takimi gogu uygulamada 250.000-400.000 km bandinda
yenilenir.

Kompresér tamir ve conta takimi, kataloglarda ve sahada birden ¢ok adla anilir: kompresér
conta takimi, kompresoér tamir takimi, kompresor revizyon seti, valf plakasi takimi ve dar
kapsamli olanlar igin kapak conta seti. Hepsi ayni Urtn ailesinin farkli kapsamdaki tGyeleridir;
kapsam degigse de segim 6lgutu aynidir: kompresor tipi, gdévde Uzerindeki OE numarasi ve
silindir/kafa konfigrasyonu.

Calisma prensibini anlamak igin kompresérin ne yaptigina bakmak gerekir. Motordan tahrik alan
kompresor, pistonuyla emdigi havayi sikistirir ve valf plakasi Gzerindeki emme-basma valfleri
Uzerinden hava kurutucusuna, oradan hava tanklarina basar. Basing regulatéri (basing
duzenleyici) kesme basincina ulagildiginda kompreséri bosa alir; tank basinci dustigande tekrar
yuklemeye geger. Bu déngu, aracin ¢alistigi her saniye tekrarlanir ve her gevrimde valf plakasi ile
kapak arasindaki contalar hem yuksek basing darbesine hem de sikistirma sonucu olusan isiya
maruz kalr.

iste parganin kritikligi tam burada baslar. Sikistirma aninda basma tarafindaki hava sicakhgi,
kompresoér kafasinda yuzlerce dereceye ¢ikabilir, hemen yanindan ise motor sogutma suyu
gecer. Yani ayni conta yUzeyi, birkag santimetre mesafede hem ¢ok sicak basingli havayi hem de
sogutma suyunu ayirmak zorundadir. Conta yoruldugunda ortaya ¢ikan tablo bu ytzden tek tip
degildir: kimi zaman digari hava kagagi, kimi zaman karter tarafina yag gegisi, kimi zaman da su
ceketinden hava tarafina antifriz sizmasi olarak gérandar.
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Takimda tipik olarak ne bulunur?

* Silindir kapagi contasi: kapak ile valf plakasi arasini, hava ve sogutma suyu kanallarini
ayiracak sekilde sizdirmaz kilar.

* Valf plakasi (ara plaka) contasi: plaka ile blok arasinda kalir; emme-basma ayriminin
temelidir.

» Gévde [ karter contasi: kompresdr gévdesi ile motor baglanti yizeyi veya alt kapak arasinda
kullantlir.

* O-ringler: hava, yag ve su gegis kanallarinda; 6lgl ve malzeme sinifi uygulamaya ézeldir.
* Krank [ mil kegesi: tahrik tarafinda yag sizdirmazhigini saglar.

* Valf plakasi, valf lamelleri ve yaylari: genis kapsamli tamir takimlarinda bulunur.

* Bosaltma (unloader) sizdirmazlik elemanlar: pistoncuk kegesi, yay ve O-ring seti.

¢ Segman takimi ve yatak elemanlari: yalnizca tam revizyon setlerinde yer alir.

* Baglant: pullar ve kilit elemanlari: tek kullanimlik olanlar her sékimde yenilenir.

Conta takimi mi, tamir takimi mi, komple kompresér mu?

Karar Ug veriye bakilarak verilir: gévdenin durumu, silindir/piston agintisi ve arizanin tard. Yalnizca
conta kaynakli hava-yag kagag varsa, silindir ylGzeyi 6lgu icindeyse ve krank boslugu normalse
conta takimi yeterlidir. Valf lamelleri yorulmus, plaka yUzeyinde oyulma baslamigsa genis
kapsamli tamir takimi gerekir. Silindirde belirgin gizik, ovallesme ya da krank/biyel boslugu varsa
dogru ekonomik karar komple kompresérdur. Bu ayrimi gézle degil 6lgtyle yapmak gerekir;
sahada en sik yapilan hata, aginmig bir gévdeye yeni conta takip ayni arizayi birkag ay sonra
tekrar yagsamaktir.

Standart ve norm gergevesi

Kompresér tamir ve conta takimi tek basina bir gavenlik pargasi gibi gérinmese de, dogrudan
aracin fren performansini belirleyen hava beslemesinin pargasidir. Agir ticari araglarda fren
sisteminin batinu ECE R13 kapsaminda degerlendirilir; sistemin hava tretim ve depolama tarafi
icin EN 286-2 (karayolu araglari hava tanklari) ve basingli havanin temizlik siniflandirmasi igin 1SO
8573-1yaygin referanslardir. Sizdirmazlik elemanlarinda ise O-ring 6lgu ve tolerans aileleri
genellikle ISO 3601 mantigina dayanir. Bu normlar bir Grinin dogrudan parga numarasini
vermez; hangi normun hangi kapsamda uygulandigi ve parcanin hangi sinifa girdigi ilgili OE
katalogundan dogrulanmalidir.

Hava fren kompreséru tiplerine gére tamir & conta takimi kapsami (genel referans; kesin igerik parga numarasina

gére degisir)
Kompresoér tipi Yaygin uygulama érnegi Takimda éne gikan Servis notu
P P ygintiyg 9 elemanlar
Tek silindirli, hava Hafif/orta ticari, rémork ve i Kapak contasi, valf Kapsam dar; kapak yuzeyi
sogutmali makinesi uygulamalari plakasi contasi, O-ring dazlemi kritik
seti
Tek silindirli, su Agir ticari gekici ve kamyon  Kapak ve plaka contasi,  Su-hava ayrimi bozulursa

sogutmal uygulamalari su kanal O-ringleri, kege  antifriz kagagi géralar
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Kompresor tipi

Cift silindirli, su
sogutmali

Bosaltma (unloader)
kontrolli kompresoér

Tam revizyon (major
overhaul) seti

Yaygin uygulama érnegi

YUksek hava tuketimli gekici,
otobus, vingli arag

Modern Euro 5 [ Euro 6
kusagi araclar

Goévdesi 6lgu icinde kalan
yuksek kilometreli

elemanlar

seti

ringleri

kompresor

Takimda éne ¢ikan

Cift kafa conta seti, valf
lameli ve yay, unloader

Unloader pistoncuk
kegesi, yay, kumanda O-

Tum contalar + segman
+ yatak + valf grubu

Servis notu

iki kafanin torku sirayla ve
kademeli verilir

Bosa alma kagirirsa
kompresér surekli yukte
kalir

Silindir élgusu
dogrulanmadan tercih
edilmez

Kompresér tamir ve conta takimi, ayni marka kompresérde bile Uretim kusagina gére farklilasir:

valf plakasi deseni, su kanali sayisi ve O-ring olculeri revizyonla degisebilir. Parcayi yalnizca "arag

modeli” ile segmeyin; kompresoér gévdesi Gzerindeki OE numarasini, silindir sayisini ve sogutma
tipini (hava/su) dogrulayin. Sékulen eski contayi yeni takimin igindekiyle Ust Uste koyup delik
yerlesimini karsilastirmak, montaj éncesi yapilabilecek en ucuz kontroldur.

Kompresor Tamir & Conta Takimi arizasi nasil anlasilir?

Kompresor tamir ve conta takimi arizalari, dogrudan “conta bozuldu® diye degil; hava basincinin
gec¢ toplanmasi, kurutucudan yag gelmesi, sogutma suyu kaybi veya kompresér cevresinde

Islanma olarak kendini gésterir. Asagidaki tablo saha belirtilerini olasi nedenleriyle ve dogrulama

yoéntemiyle eslestiriyor.

Kompresér tamir & conta takimi ariza belirtileri, olasi nedenleri ve dogrulama yéntemleri

Belirti

Hava basinci gok yavasg
topluyor, kompresoér surekli

cahisiyor

Hava kurutucusundan surekli
yagl, siyah karigim geliyor

Kompresér kapagi gevresinde
kurum-yag karigimi birikmesi

Sogutma suyu seviyesi
dasguyor, digarida géranur
kacak yok

Kompresér kafasi aligiimadik
sekilde asiri isiniyor

Olasi Neden

Valf plakasi contasi kagiriyor, valf
lameli yorulmus veya basma
tarafi i¢ kagak yapiyor

Segman ve goévde sizdirmazhgi
zayiflamis, karter yagi basma
tarafina gegiyor

Kapak contasi basing darbesi
altinda oturmuyor, tork kaybi veya
yuUzey bozuklugu var

Su kanall O-ringi veya kapak
contasinin su-hava ayrimi
bozulmus

Basma tarafinda i¢ sirktlasyon,
tikal basma hatti veya surekli ytk
altinda ¢alisma

Kontrol / Dogrulama

Bos tanktan kesme basincina ulagma
sUresinin dlgulmesi; sistemde dig kagak
olmadiginin dogrulanmasi

Kurutucu tahliyesinin temiz kap Uzerine
alinip yag oraninin gdézlenmesi;
kurutucu kartug yasinin kontrolU

Bdlgenin temizlenip motor ¢aligirken
sabunlu su ile kagak izlenmesi; kapak
civatalarinin tork kontrolu

Sogutma sistemine basing testi;
kompresér tahliyesinde antifriz izi ve
koku aramasi

Temassiz termometre ile kafa ve ¢ikis
hatti sicakh@inin karsilagtiriimasi; hat
kisiti kontrolt
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Belirti

Motor karterinde yag seviyesi
artiyor veya karter basinci
yukseliyor

Kompresér boga alinmiyor,
kesme basincindan sonra da
yUkte kaliyor

Kompresér tahrik tarafinda
yag sizintisi ve toz-yag
gamuru

Fren sisteminde nem,
tanklarda su birikmesi

Olasi Neden

Goévde/karter contasi ile mil kegesi
arasinda gegis; unloader
sizdirmazhiginin kagirmasi

Bosaltma (unloader) pistoncuk
kegesi kagiriyor, kumanda O-ringi
yorulmus

Krank/mil kegesi &mrinu
doldurmus veya montajda hasar
gérmus

Asirtisinan kompresérden gikan
yuksek sicakliktaki hava
kurutucuyu zorluyor

Doldurma siiresi testi ile teshis

Kontrol / Dogrulama

Yag seviyesi takibi; kompresoér yag
dénus hattinin agik oldugunun
dogrulanmasi

Kesme aninda kumanda hatti
basincinin izlenmesi; basing regalatéra
cikisinin ayri dogrulanmasi

Tahrik kasnagi gevresinin temizlenip
kisa galisma sonrasi tekrar bakilmasi

Tank tahliye vanalarindan su kontrol(;
kompresér devrede kalma suresinin
élgtlmesi

Kompresér verimini igmenin en pratik yolu doldurma suresi testidir. Sistem tamamen bosaltilir,
dig kagak olmadigi dogrulanir ve motor belirli bir devirde tutularak tanklarin kesme basincina
ulagma suresi kronometreyle élgulur. Stre, ayni arag igin servis kilavuzunda verilen degerin
belirgin sekilde Uzerindeyse kompresdrin i¢ verimi digmustar. Bu testin en kritik 6n kogulu, 6lgim
oéncesi sistemde dis hava kagagi oimadiginin kesinlestirilmesidir; kaciran bir kurutucu veya
gevsemis bir rakor, saglam kompreséru suglu goésterir.

Yag gegisi mi, kurutucu yorgunlugu mu?

Kurutucudan yag gelmesi tek bagina kompresérd mahkim etmez. Kurutucu kartugu 6mrant
doldurdugunda da benzer bir tablo olugur. Ayrim igin tahliye ¢ikigina temiz bir kap tutulur ve
birkag tahliye gevrimi toplanir: ince bir yag filmi normal kabul edilirken, strekli ve koyu bir yag

akigl kompresor tarafini isaret eder. Karar vermeden 6nce kurutucu kartusunun degisim gegmisini

de mutlaka sorgulayin.

Basing ve sicaklik ile gapraz dogrulama

Teshisi saglamlastiran ikinci adim, basing ile sicakligi birlikte okumaktir. Kompresér ¢ikis hatti
normalin Uzerinde Isintyor ama tank basinci geg topluyorsa, basma tarafinda i¢ kagak ya da hat

kisiti kuvvetle muhtemeldir. Basing normal toplaniyor fakat kesme sonrasi kompresér bosa
alinmiyorsa sUphe unloader sizdirmazligina ve kumanda hattina kayar. Olgtmleri arag Uzerindeki
manometre yerine kalibre bir test manometresi ile yapmak, yanls teshis riskini belirgin bicimde

azaltir.

Standartlar ve ileri okuma

Bu konu, havali frenli ticari araglarin donanim kurallarina tabidir. ABD'de federal havali fren

standardi FMVSS 121 (49 CFR 571.121) uyumlu bir sistemin saglamasi gereken hava depolarini,

korumayi ve zamanlamayi tanimlar; Avrupa ise BM/AEK (UNECE) 13 No.lu Regulasyon'un esdeger
sinirlarini uygular. Ayrintiigin bkz. airbrakecompressor.com adresindeki resimli basvuru kaynagu.
Somut degerleri her zaman yururlGkteki mevzuat ve arag Ureticisinin servis verileriyle teyit edin.


https://www.ecfr.gov/current/title-49/section-571.121
https://airbrakecompressor.com/what-comes-in-air-compressor-repair-kit/
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Turkiye'de aracin donanim ve teknik uygunluk kosullari Karayollari Trafik Yonetmeligi ile belirlenir;
arag Uzerinde yapilan aksam degisikligi ve tadilatlarin onayi ise Araglarin imal, Tadil ve Montaiji
Hakkinda Yénetmelik (AITM) kapsamindadir.

Kompresér Tamir & Conta Takimi nasil degistirilir? Adim adim

Kompresér tamir ve conta takimi degisimi, basingl hava ve sicak ylzey barindiran bir sistemde
yapildigi igin sirasi ve guvenlik disiplini tanimli bir istir. Asagidaki akis genel servis pratigini 6zetler;
uygulamaya 6zel sira ve degerler igin arag Ureticisinin servis kilavuzu esastir.

Hava fren sistemi, motor durduktan sonra da tanklarda basing barindirir ve kompresér kafasi
uzun sure sicak kalir. Kigisel koruyucu ekipman sarttir: darbe dayanimli gézlik veya yuz siperi,
Istya ve yaga dayanikli eldiven, ig elbisesi. ise baslamadan énce araci emniyete alin, takozlayin ve
hava tanklarini tahliye vanalarindan tamamen bosaltin. Basingh hava altinda sékulen bir rakor,
civata veya kapak ciddi yaralanmaya yol agabilir. Sogutma suyu devresine bagli kompresoérlerde
sistem sicakken kapak agmayin; basingli sicak antifriz yanik riski tasir.

o Araci emniyete alin ve sistemi bosaltin: Motoru durdurun, el frenini gekin, tekerlekleri
takozlayin ve aku salterini/negatif kutbu ayirin. Tum hava tanklarini tahliye vanalarindan
bosaltin, manometrenin sifirlandigini gérin. Su sogutmall kompresérlerde motorun ve
sogutma devresinin sogumasini bekleyin.

e Bélgeyi temizleyin ve isaretleyin: Kompresér gevresini, hava ve su hatlarinin baglanti
noktalarini basingh hava ile toz ve yagdan arindirin. S6kim éncesi hatlar etiketleyin ve
mumkunse fotograflayin; ézellikle kumanda hatti ile yag déndsg hattinin karigtirimasi sik
goérualen bir montaj hatasidir.

e Hatlari sékiin ve agizlar kapatin: Hava basma hattini, kumanda hattini, yag
besleme/ddnusg hattini ve varsa sogutma suyu hortumlarini sékan. Séklen her hattin
ucunu ve acgilan her baglanti agzini temiz tapa ile kapatin. Fren sistemine giren tek bir toz
zerresi, kurutucudan valflere kadar ilerleyerek yeni ariza dogurur.

o Kompresoru ayirin ya da kafayi sokiin: Kapsam yalnizca kapak conta setini kapsiyorsa
kompresér arag Uzerinde kalabilir; genis kapsamli revizyonda kompresdér motordan ayrilir.
Kapak civatalarini daima ¢apraz sirayla ve kademeli olarak gevsetin; tek noktadan
gevsetme kapagi garpitir.

e Eski parcalari inceleyin, tani koyun: Sékulen contalarin hangi bélgesinde yanma, ezilme
veya izlenebilir kagak yolu olduguna bakin. Valf plakasi yuzeyinde oyulma, lamellerde
catlak veya oturma izi, silindir cidarinda gizik arayin. Bu inceleme, segilen takimin
kapsaminin dogru olup olmadigini gésteren en degerli veridir.

e Yuzeyleri hazirlayin: Kapak, valf plakasi ve blok ytzeylerindeki eski conta artiklarini, ytzeyi
cizmeyecek plastik kaziyici ile temizleyin. Metal kaziyici veya taslama diski kullanmayin;
olugan mikron seviyesindeki iz, yeni contanin oturmasini kalici olarak bozar. Yuzey
duzlemini génye veya cetvel-sentil ile kontrol edin, 6lgu disi yuzeyi conta ile kapatmaya
calismayin.


https://www.mevzuat.gov.tr/File/GeneratePdf?mevzuatNo=8182&mevzuatTur=KurumVeKurulusYonetmeligi&mevzuatTertip=5
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2016/10/20161026-3.htm
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2016/10/20161026-3.htm
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° Yeni takimi dogrulayin: Yeni takimdaki her contayi sékulen eskisiyle Ust Uste koyarak delik
yerlesimini, su kanal gegislerini ve dis hatti kargilastirin. O-ring élgulerini ve kege yénunu
kontrol edin. Uyusmayan tek bir delik bile yanlis pargca demektir; zorlayarak montaj
yapilimaz.

e Contalari kuru ve dogru yénde yerlestirin: Aksi belirtiimedikge kapak ve valf plakasi
contalarina sizdirmazlik macunu sirmeyin; modern conta malzemeleri kendi basina
sizdirmazlik saglayacak sekilde tasarlanmistir ve fazladan macun kanallar tikayabilir. O-
ringleri montaj édncesi ince bir film halinde uygun yagla nemlendirin, kegeyi yuvasina duz
olarak ve dudak yénune dikkat ederek oturtun.

o Kademeli ve ¢apraz sirayla torklayin: Kapak civatalarini énce elle oturtun, ardindan tork
anahtariyla merkezden disa dogru ¢apraz sirayla en az iki kademede sikin. Tek seferde
nihai torka ¢ikmak, contayi bir taraftan ezip diger taraftan bosta birakir. Sikma sirasi ve
nihai deger igin arag veya kompresor Ureticisinin kilavuzunu kullanin.

@ Kompresoru yerine takin ve hatlari baglayin: Tahrik baglantisini kilavuzdaki degerde sikin,
hatlar etiketlerine gére baglayin. Yag besleme ve dénug hattinin agik ve serbest oldugunu
dogrulayin; kisitlanmig bir yag dénisu yeni contayi da kisa strede zorlar. Sogutma suyu
devresini doldurup havasini alin.

Q Calistirin, sizdirmazlik ve performans testi yapin: Motoru ¢alistirin, rélantide birkag
dakika bekletin ve tum baglantilari sabunlu su ile kontrol edin. Ardindan doldurma suresi
testini tekrarlayin, kesme ve tekrar yukleme basinglarini izleyin, kafa sicakhgini gézleyin.
Test strtsu sonrasi soguk kontrol yapin: bazi kagaklar ancak isil gevrim sonrasi ortaya
cikar.

Kompresér Tamir & Conta Takimi degisiminde sik yapilan hatalar
nelerdir?

Kompresor tamir ve conta takimi iglerinde arizanin tekrarlamasi, gogunlukla parganin
kalitesinden degil montaj disiplinindeki birkag klasik hatadan kaynaklanir. Asagdidaki basliklar,
sahada tekrar tekrar kargilagilan sorunlardir.

Asinmis bir gévdeye conta takimi takmak, arizayi gézmez yalnizca erteler. Silindir cidarinda
belirgin gizik, ovallesme veya krank/biyel boglugu bulunan bir kompresér, en iyi conta takimiyla
bile kisa strede yeniden yagd gecgirmeye baslar. Olgim yapilmadan verilen "conta atmig” karari,
ikinci kez arag indirme maliyetini doguran en pahali kisayoldur.

Kapak ve valf plakasi contalarina gelisiguzel sizdirmazlik macunu strmeyin. Fazla macun, sikkma
aninda yayilarak hava veya su kanalini daraltabilir; kopan pargaciklar valf lameli altina giderek
dogrudan yeni bir ariza yaratir. Macun kullanimi yalnizca Uretici agikga belirttigi noktalarda ve
belirttigi tipte yapllir.

* Yuzeyi metal kaziyici ile temizlemek: Birakilan gizikler yeni contanin oturmasini kalici olarak
bozar; plastik kaziyici ve uygun temizleyici kullanin.
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* Yizey duzlemini kontrol etmemek: Isil zorlanma sonucu ¢arpilmis bir kapak, yeni conta ile de
sizdirir. Sentil ve cetvel ile duzlem kontrolt birkag dakikalik istir.

* Tork anahtari yerine el hissi": Kapak civatalari dar toleranslidir; eksik sikma kagirir, fazla
sikma contayi ezip dis hasari yapar.

* Capraz sirayi ve kademeyi atlamak: Tek seferde késeden kdseye sikilan kapak, contayi
asimetrik ezer ve ilk 1sil gevrimde kagirmaya baslar.

* Tek kullanimlik pul ve O-ringleri tekrar kullanmak: Bir kez ezilmis sizdirmazlik elemani ikinci
montajda ayni performansi vermez.

* Yag dénusg hattini kontrol etmemek: Kisitli veya tikali dénus hatti, karter basincini ykseltir ve
yeni kegeyi de zorlar.

* Hava kurutucusunu ihmal etmek: Yag gecirmis bir kompresérden sonra kartus yenilenmezse,
kirlenmis kurutucu sistemi kirletmeye devam eder.

* Kumanda ve yag hatlarini karigstirmak: Yanlis baglanan kumanda hatti, kompresérin hig
bosa alinmamasina yol agar.

* Sisteme kir kagirmak: S6kim sirasinda agik birakilan hatlar, fren valflerine kadar ilerleyen
partikdl tasir.

* Yalnizca conta degistirip valf grubunu incelememek: Yorulmus valf lameli, contasi yeni bir
kompresérde bile duguk verim demektir.

Kompresor Tamir & Conta Takimi teknik degerleri ve kontrol
noktalari

Kompresdr tamir ve conta takimi ile ¢aligirken kullanilan degerler kompresoér tipine, silindir
sayisina ve arag Ureticisinin tanimina gére degisir. Asagidaki araliklar agir ticari arag hava fren
sistemlerinde sik kargilasilan genel referanslardir; baglayici degildir.

Kompresdr Tamir & Conta Takimi teknik degerleri (genel referans; birimler bar, psi, °C ve mm)

Parametre Tipik aralik (genel referans) Not

Sistem kesme (cut-out) basinci 8,0-12,5 bar (116-181 psi) Basing regulatdrd tanimlar; araca
ozeldir

Tekrar yukleme (cut-in) basinci Kesme basincinin yaklasik 0,6-15  Aradaki fark daralirsa kompresér sik

bar alti devreye girer

Kompresér kafasi (basma taraft) Sarekli calismada tipik olarak Ust sinir asildiginda conta ve valf

sicakhig 150-200 °C bandi émru hizla duser

Hava kurutucusuna girig sicakhgi Genellikle 60—90 °C hedeflenir Yuksek sicaklik kurutma verimini
dasarar

Kompresor strok hacmi (agir Yaklasik 200—-800 cm?® Arag hava tiketimine gére segilir

ticari)

Bos tanktan kesme basincina Saglikli sistemde birkag¢ dakika Kesin sure servis kilavuzundan alinir

doldurma suresi mertebesi
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Parametre Tipik aralik (genel referans) Not
Kapak / valf plakasi ylzey Tipik kabul siniri 0,05-0,10 mm Asiliyorsa yuzey iglenir veya parca
duzlemsizligi mertebesi yenilenir
Kurutucudan gelen yad miktari Yalnizca ince film kabul edilir Suarekli koyu yag akigi kompresér
tarafini isaret eder
Conta takimi yenileme araligi Tipik olarak 250.000—-400.000 km Kullanim profili ve bakim disiplini

bandi belirleyicidir

Kompresdr montajinda tipik tork bantlari (genel referans, Nm; kesin deger OE servis kilavuzundan alinir)

Tipik tork bandi (genel

Baglanti noktasi Uygulama notu

referans)
Silindir kapagi civatalari 25-50 Nm Capraz sirayla, en az iki kademede sikilir
Valf plakasi [ ara plaka civatalari 15-35 Nm Plaka ¢arpilmasini dnlemek icin kademeli
sikma sart
Kompresér gévde baglanti 30-60 Nm Baglanti tipine ve civata sinifina gére degisir
civatalar
Hava basma hatti rakoru 20-40 Nm Yeni sizdirmazlik pulu ile birlikte
Yag besleme [ dénus hatti banjo 10-25 Nm Her sékimde pul yenilenir
civatasi
Sogutma suyu hortum kelepgesi 3-6 Nm Asirt skkma hortumu keser

Tork degerleri yalnizca yénlendirici bir aralik olarak verilmigtir. Ayni kompresér ailesinde bile
civata ¢apl, malzeme sinifi ve conta tipi farkli degerler gerektirebilir; bazi Ureticiler ilk montaj ile
revizyon montaiji icin ayri deger tanimlar. Uygulamada esas olan, aracin motor/sasi koduna 6zel
guncel OE servis kilavuzudur ve montajda mutlaka kalibre tork anahtari kullaniimalidir.

¢ Kapak ve valf plakasi yuzeyleri temiz, giziksiz ve duzlem toleransi iginde mi?

¢ Valf lamellerinde ¢atlak, oturma izi veya kalici deformasyon var mi?

¢ Yeni takimdaki conta delik yerlesimi eski conta ile birebir értigtyor mu?

¢ O-ring 6lguleri ve kegce dudak yénu dogru mu?

* Yag besleme ve doénus hatlari agik, kisitsiz ve temiz mi?

* Hava kurutucusu kartugsunun degisim gegmisi biliniyor mu?

¢ Kesme ve tekrar yukleme basinglari kilavuzdaki bantta mi?

¢ Doldurma suresi montaj éncesine gore belirgin sekilde iyilegti mi?

* Kompresér kesme basincindan sonra gergekten bosa aliniyor mu?

Kompresér Tamir & Conta Takimi bakimi ve 6mru nasil uzatihir?

Kompresdr tamir ve conta takiminin Smrunu belirleyen sey takimin kendisi degil, kompresérin
icinde ¢alistigi kosullardir. Yeterli yag beslemesi alan, sogutmasi ¢alisan, bosa alma sistemi
dazgun igleyen ve temiz hava emen bir kompresérde contalar uzun yillar sorunsuz gbrev yapar.
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Buna karsilik surekli yuk altinda kalan, kirli hava emen ya da yag dénusu kisitlanmis bir
kompresérde en iyi takim bile beklenenden erken yorulur.

* Hava filtresi disiplini: Kompresérin emis havasi motor hava filtresinden ya da kendi
filtresinden gelir. Kirli emis, silindir cidarini agindirarak yag gegisini hizlandirir.

* Hava kurutucusu kartugsunu periyodunda degistirmek: Yorgun kartus sisteme nem tasir; nem
valfleri ve hatlari iceriden yipratir.

* Tanklar dizenli tahliye etmek: Tahliye vanalarindan biriken su ve yag karisiminin
bosaltiimasi, hem kurutucunun hem kompresoérdn yuakdnud azaltir.

* Dis hava kagaklarini hemen gidermek: Sistemde kagak varsa kompresér strekli yukte kalir;
sicaklik yukselir ve conta émru kisalir. Kompresér &mrunu en ¢ok kisaltan tek etken, saha
gbzlemine goére bu surekli yuk halidir.

* Yag ve yag filtresi periyoduna uymak: Kompresér yagini motordan alir; bozulmus yag,
kompresor yataklarini ve kegeyi dogrudan etkiler.

* Sogutma devresini kontrol etmek: Su sogutmali kompresérlerde tikali su kanali, kafa
sicakhigini hizla ydkseltir.

* Bosa alma sisteminin ¢aligtigini dogrulamak: Basing regulatért ve kumanda hatti saglikli
degilse kompresér hig dinlenmez.

* Periyodik gorsel kontrol: Her bakimda kompresér gevresini, hatlari ve baglanti ylzeylerini yag-
kurum izi agisindan gbzden gegirin.

* Revizyon sonrasi izleme: Kompresére dokunulan her isten sonra ilk birkag yaz kilometrede
sizdirmazlik ve doldurma suresi kontroltinu tekrarlayin.

Filo igsletmelerinde en verimli yaklasim, kompresér revizyonunu tek bir contanin degisimi olarak
degil bir servis paketi olarak planlamaktir. Kompresér agildiginda kapak ve plaka contalarinin, O-
ringlerin, mil kegesinin ve gerekiyorsa valf grubunun birlikte yenilenmesi, birkag ay sonra ayni
aracl tekrar servise indirme maliyetinden ¢cok daha ekonomiktir. Ayni serviste hava kurutucusu
kartusunun da gézden gegirilmesi, isin kaliciigint belirgin bigimde artirir.

iigili teknik rehberler: Kompresor Piston-Segman & Biyel: Ariza Belirtileri, Degisim ve Bakim -
Kompresér Revizyonu: Ariza Belirtileri, Degisim ve Bakim - Kompresér Krank Mili & Tahrik Grubu:
Ariza Belirtileri, Degigsim ve Bakim - Kompresér Valf & Tahliye: Ariza Belirtileri, Degigim ve Bakim -
Kompresdr Sogutucu Pleyt & Su Sogutma: Ariza Belirtileri, Degisim ve Bakim

Uygulama ve uyumluluk: Ara¢ uyumluluk katalogu - Motor uyumluluk katalogu
Bu dokiman bilgilendirme amaclidir; uygulamada arag Ureticisinin guncel servis kilavuzu ve guvenlik talimatlari esas alinmalidir.

Degerler yaygin agir ticari sistemler icin genel referanslardir; model-6zel kesin degerler igin ilgili OE servis dokimanini kullanin. © VADEN
Otomotiv San. Tic. A.S. - vadenoriginal.com
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