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Kamyon kompresérinde adaptér, tapa ve hortum baglantilarinda hava ile
yag kacagi: kagagin noktasini bulma ve dogru sikma torku.
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Hava fren kompreséra degistirildikten iki hafta sonra arag yine servise dénuyorsa, suglu cogu
zaman kompresoérun kendisi degildir. Sahada en sik karsilagilan senaryo sudur: kompresér yeni,
ama basma ¢ikisindaki adaptér eski, baglanti civatasi bir kez fazla sikilmig, yag dénus hortumu
sertlesmis, kullanilmayan porta takilan tapanin pulu ikinci kez kullaniimistir. Kompreséru ¢alistiran
donanim gévdenin kendisi kadar kritiktir; hava, yag ve sogutma suyu devrelerinin tamami bu
kGguk pargalar Gzerinden geger. Bu rehber, kompresér baglanti donaniminin gérevini, ariza
belirtilerini, dogru teshis sirasini, sékme-takma disiplinini ve 6mrdnt uzatan bakim aliskanliklarini
ustabasi goézuyle anlatiyor.

Bu dokiman VADEN teknik ekibi tarafindan, agir ticari arag hava fren ve kompresor servis pratigi
ile OE Uretici dokimantasyonu esas alinarak hazirlanmigtir. Buradaki degerler genel referans
niteligindedir; sikma torku, basing sinir ve boru/hortum élguleri gibi kesin veriler icin aracin motor
ve sasi kodu ile eslesen guncel OE servis kilavuzu esastir. Son guncelleme: Eyltl 2026.

Kompresér Baglanti Donanimi: Adaptér/Civata/Tapa/Hortum
Nedir? Gorevi ve Calisma Prensibi

Kompresoér baglanti donanimi; adaptér, civata, tapa ve hortumlardan olusan, hava fren
kompresériinii motor bloguna, yaglama devresine, sogutma suyu hattina ve hava besleme
hattina baglayan yardimci elemanlar grubudur. Grup elemanlari tipik olarak 8-12,5 bar
sistem basincini, basma ¢ikiginda kisa stireli 150-200 °C sicakligi ve motor titresimini ayni
anda tagsimak zorundadir.

Kompresoér, agir ticari aragta kendi basina ¢alisan bir Gnite degildir. Motordan tahrik alir, motorun
yagini ve genellikle sogutma suyunu paylasir, Urettigi sikistiriimig havayi kurutucuya génderir ve
bosta calisma (unloader) sinyalini regulatérden alir. Yani dért ayri devreye ayni anda baghdir:
hava, yag, su ve mekanik baglanti. Bu dort devrenin her birinin kendi adaptérd, kendi civata
takimi, kendi sizdirmazlik elemani ve kendi hortumu vardir. Katalogda tek bir "’kompresoér
parcalari® bashigr altinda yuzlerce kalem bulunmasinin sebebi de budur.

Galisma prensibi zincir mantigindadir ve zincirin her halkasi farkli bir yaka tasir. Emis tarafi, hava
filtresinden veya turbo basma hattindan gelen havayi kompresére iletir; burada basing dasuk,
ama yabanci madde riski yuksektir. Basma tarafi, sikistirma sonrasi ¢ikan sicak havayi
kurutucuya tasir; burada hem basing hem sicaklik zirvededir ve genellikle metal boru ya da
yuksek sicakliga dayanikl takviyeli hortum kullanilir. Yag besleme hatti, motor yag galerisinden
gelen basingh yagi krank yatagina ulastirir; ince kesitli oldugu igin ttkanmaya en agik hattir. Yag
dénus hatti ise yergekimiyle ¢alisir; basingsizdir ama kesit daralmasi affetmez. Sogutma suyu
hatti, silindir kapagindaki istyl motor devresine aktarir ve gogu agir ticari uygulamada kompresoér
sicakligini kabul edilebilir bantta tutan asil elemandir.

Adaptoér ve rakorlarin roli

Adaptorler, kompresér govdesindeki port digini hattin digine geviren gegis elemanlaridir. Agir
ticari uygulamalarda genellikle metrik paralel digli O-ring sizdirmali portlar (ISO 6149 ailesi),
metrik konik digler ya da kesme bilezikli boru rakor sistemleri (DIN 2353 / ISO 8434-1 ailesi)
karsimiza ¢ikar. Ayni gévde Uzerinde farkli devrelerin farkh dig sistemi kullanmasi sik gérulen bir
durumdur. Norm karsihdi ve sizdirmazlik bigimi kompresér ailesine gére degisir; kesin veri
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parcanin OE katalogundan dogrulanmalidir. Sahada yapilan en pahali hata, disgi tutan bir
adaptérun “uyuyor” sayllmasidir: paralel dig konik yuvaya girer, birkag tur da déner, ama
sizdirmazlik yUzeyi higbir zaman oturmaz.

Civata, tapa ve sizdirmazlik elemanlari

Kompresér baglanti civatalari yalnizca pargayi tutmaz; kapak ve flang civatalari ayni zamanda
conta baskisini dagitan elemanlardir. Bu ydzden sikma sirasi ve torku, degerin kendisi kadar
dnemlidir. Tapalar (kér tipa, blanking plug) kullaniimayan portlari kapatir; su devresi ihtiyaca
gore baglanmayan uygulamalarda ya da farkl montaj yénlerinde port degisimi yapilan
kurulumlarda zorunlu hale gelir. Banjo civatasi ve altindaki bakir/aliminyum pullar ise tek
kullanimiiktir: bir kez ezilir, ikinci montajda sizdirr.

Hortumlar ve boru hatlari

Kompresér gevresinde Ug farkli hortum ailesi kullanilir. Basma hatti, sicakliga ve basinca dayanikl
metal 6rgu takviyeli hortum veya ¢elik borudur. Yag besleme ve dénus hatlari, yaga dayanikli
takviyeli hortum ya da rijit borudur. Sogutma suyu hatlari ise klasik EPDM esasli radyatér hortumu
ailesindendir. Aracin hava besleme borularinda yaygin olarak kullanilan poliamid (PA) borular ise
DIN 74324 [ SAE J844 gibi hava fren hatti normlarina karsilik gelir. Kritik ayrim sudur: poliamid
hava borusu kompresér basma ¢ikiginin hemen ardina, sogutulmadan baglanmaz. Basma
cikisindaki sicaklik plastik borunun servis sicakliginin Gzerindedir; bu ytuzden ¢ikigtan sonra belirli
bir uzunlukta metal boru veya yuksek sicaklik hortumu bulunur.

Kompresér baglanti donaniminin katalogda ve sahada en sik kargilasilan kalemleri sunlardir:

e Basma (¢ikig) adaptérii ve rakoru: kompresér cikigini kurutucu hattina baglar, en yuksek isil
yuka goérar.

* Emis adaptéri [ flansi: hava filtresi veya turbo besleme hatti baglantisi, contasi ile birlikte
dasanalar.

* Yag besleme banjo civatasi ve pullari: ince kanall,, tikanmaya duyarli; her sékimde pul
yenilenir.

* Yag dénisg adaptéri ve hortumu: basingsiz ¢caligir, kesit daralmasi karter basinci sorununa
doénusar.

¢ Sogutma suyu adaptorii ve hortumu: silindir kapagi isisini motor devresine aktarir.

» Kér tapa (blanking plug): kullanilmayan portlari kapatir, O-ring veya pul ile sizdirmazlik saglar.
» Gévde [ flang baglanti civatalari: conta baskisini dagitir, sikkma sirasi tanimlidir.

* Unloader [ regiilatér sinyal hatti rakoru: ince ¢capli kumanda hattini tasir.

* Conta ve O-ring takimi: flang, kapak ve port sizdirmazhgi igin tek kullanimlik elemanilar.

Kompresoér baglanti donanimi devre bazinda karsilastirma (genel referans; basing degerleri bar, sicaklik °C)

GCaligma araligi (genel

Devre Tipik baglanti elemani Karakteristik servis notu
referans)

Hava basma  Metal adaptér, celik boru veya  8-12,5 bar - ¢cikista kisa Plastik boru dogrudan

(cikig) yuksek sicaklik takviyeli hortum  sureli 150-200 °C baglanmaz; karbon birikmesi

kontrol edilir
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Devre Tipik baglanti elemani

Hava emis Flans, adaptér, conta, kelepgeli
hortum

Yag Banjo civatasi, sizdirmaziik

besleme puly, ince hortum/boru

Yag dénus Adaptér, genis kesitli hortum
veya rijit boru

Sogutma Adaptér, EPDM hortum,

suyu kelepce, gerekiyorsa kér tapa

Mekanik Flang civatalari, digli/kayis

baglanti tahrik baglanti elemanlari

Galigma araligi (genel
referans)

Atmosferik veya turbo
beslemede sinirl asiri
basing

Motor yag basinci
mertebesinde, tipik 2—-6 bar

Basingsiz, yergekimiyle akig

Motor devresi basinci, tipik
1-2 bar - 80-100 °C

Motor titresimi ve tahrik
momenti

Karakteristik servis notu

Yabanci madde girisi en buyuk
risk; conta yenilenir

ince kanal tikanirsa yatak
hasar hizli gelisir

Kesit daralmasi ve ters egim
kabul edilmez

Su baglantisi iptal edilecekse
port mutlaka tapalanir

Sikma sirasi ve tork tanimihidir;
tork anahtari zorunlu

Kompresér baglanti donanimi, ayni kompresoér ailesi iginde bile montaj yénune, emisyon
kusagina ve sasi donanimina goére farkllasir. Adaptdr ve tapayi yalnizca “dis tutuyor” diye
secmeyin: paralel dis ile konik dig gbzle kolayca karigir ama sizdirmazlik ydzeyleri tamamen
farkhdir. Pargayr kompresoér tip numarasi, motor kodu ve mimkunse sékulen elemanin Gzerindeki
OE referans numarasi ile dogrulayin. Yanlig dis sistemi, montajda tutuyor gérinse bile ilk 1sil
cevrimlerde sizdirir ve port digini kalici bicimde bozar.

Kompresoér Baglanti Donanimi: Adaptér/Civata/Tapa/Hortum
arizasi nasil anlasgihir?

Kompresér baglanti donanimi arizalari neredeyse her zaman Gg basglikta toplanir: kagirmak,
tikanmak ve gevsemek. Hava kacagdi basing yudkselme sdresini uzatir, yag kagagi motor
bélmesinde iz birakir, tikali bir yag hatti ise higbir dig belirti vermeden kompreséru igeriden bitirir.
Asagidaki tablo saha belirtilerini olasi nedenlerle ve dogrulama ydntemiyle eglestiriyor.

Kompresér baglanti donanimi ariza belirtileri, olasi nedenler ve dogrulama yéntemleri

Belirti

Olasi Neden

Hava basinci geg yukseliyor,
kompresér surekli dolduruyor

Kompresér gevresinde yag
izi, blok Uzerinde akinti

Motor bélmesinde 1slak
sogutma suyu izi, seviye
dasusu

Kompresor asiri isiniyor,
cikista karbon/is birikmesi

Basma hatti adaptérinde veya
rakor baglantisinda hava kagagi

Yag besleme banjo pulu ezilmis,
dénusg hortumu sertlesmis veya
kelepge gevsemis

Su adaptéru veya kér tapa
sizdiriyor, hortum ucu yaglanmig

Sogutma suyu hattinda kisit veya
yanlig tapalanmis su portu; basma
hattinda daralma

Kontrol / Dogrulama

Sistem basingliyken képuk/sabunlu su
testi; basing yukselme suresinin
manometreyle dlgdimesi

Bdlgeyi temizleyip motor ¢alisirken
Islanma yénundn izlenmesi; hortum ucu
ve kelepge kontrolU

Soguk motorda gorsel kontrol; sistem
basing testi ile kagak noktasinin
belirlenmesi

Hortumlarin el ile sicaklik farki kontrolU;
basma borusunun sékulup i¢ kesitinin
incelenmesi
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Belirti

Hava kurutucusundan ve
depolardan asiri yag geliyor

Kompresérden anormal ses,
kisa sUrede yatak hasari

Flans bélgesinden hava
Ufleme sesi, conta hattinda
is izi

Surekli kacak arayigina
ragmen basing dugusu
bulunamiyor

Olasi Neden

Yag dénus hattinda kisit, ezik
hortum veya ters egimli montaj

Yag besleme hattinda tikanma,
yanlis banjo civatasi (kanal delikleri
hizasiz)

Baglanti civatalari gevsemis veya
hatali sirayla sikilmig, conta ezilmis

Kullanilmayan portta tapa
eksik/gevsek ya da unloader sinyal
hatti rakoru sizdirtyor

Kacak nerede: sabun testi ve devre izolasyonu

Kontrol / Dogrulaoma

DoNUsg hattinin sékultp serbest akis
kontrolU; hattin egim ve guzergdh
dogrulamasi

Besleme hattinin sékultp basingl yag
gelisinin dogrulanmasi; civata kanal
deliklerinin karsilastiriimasi

Tork anahtari ile kontrol sikma; conta
hattinin sékllerek incelenmesi

Devre devre izole ederek basing disusu
takibi; tum portlarin tek tek
dogrulanmasi

Hava kagcagini bulmanin en hizl yolu hald sabunlu su ile yapilan képuk testidir; ancak sicak

basma hattinda képuk hizla kurudugu igin test sistem basingliyken ve motor sogukken
yapiimahdir. Kagak sesi duyuluyor ama nokta bulunamiyorsa devreleri izole edin: kompresér

cikisint kurutucudan ayirip kérleyerek yaptiginiz test, kagagin kompresér tarafinda mi yoksa ileri
hatlarda mi oldugunu tek adimda ayirir.

Basing yukselme siresi élgimi

Doldurma performansi, baglanti donaniminin saghgini gésteren en nesnel veridir. Bosaltiimis

sistemin belirlenen ¢alisma basincina ulagma suresi, aracin servis kilavuzunda tanimli sinirin

belirgin bicimde Uzerindeyse énce kagak, sonra basma hattinda daralma arastirilir. Agir ticari
araglarda fren sisteminin besleme ve performans gereklilikleri ECE R13 kapsaminda tanimlanir;

6lgcim ve kabul sinirlari icin aracin kendi servis dokUmantasyonu esas alinmalidir.

Yag hattinin dogrulanmasi

Yag besleme hatti teshisi gézle degil, sdkerek yapilir. Besleme baglantisi ayrilip motor kisa stre

dénduruldaguande hattan duzenli ve basingh yag gelmelidir. Gelmiyorsa banjo civatasi, adaptér
kanall veya hattin kendisi tikalidir. D6nUs tarafinda ise test daha da basittir: hortum
sokulduguinde iginden serbestge hava Uflenebilmelidir. Sahada en sik karsilagilan hata, donus
hattinin kelepge altinda ezilmis olmasi ve arizanin kompresér segmanina yazilmasidir.

Standartlar ve ileri okuma

Bu konu, havali frenli ticari araglarin donanim kurallarina tabidir. ABD'de federal havali fren
standardi FMVSS 121 (49 CFR 571.121) uyumlu bir sistemin saglamasi gereken hava depolarini,

korumayi ve zamanlamayi tanimlar; Avrupa ise BM/AEK (UNECE) 13 No.lu Regulasyon'un esdeger
sinirlarini uygular. Ayrinti igin bkz. airbrakecompressor.com adresindeki resimli bagvuru kaynagu.
Somut degerleri her zaman yUrurlukteki mevzuat ve arag Ureticisinin servis verileriyle teyit edin.

Turkiye'de aracin donanim ve teknik uygunluk kosullari Karayollari Trafik Yonetmeligi ile belirlenir;
arag Uzerinde yapilan aksam degisikligi ve tadilatlarin onayi ise Araglarin imal, Tadil ve Montaiji


https://www.ecfr.gov/current/title-49/section-571.121
https://airbrakecompressor.com/air-compressor-replacement-cost/
https://www.mevzuat.gov.tr/File/GeneratePdf?mevzuatNo=8182&mevzuatTur=KurumVeKurulusYonetmeligi&mevzuatTertip=5
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2016/10/20161026-3.htm
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Hakkinda Yénetmelik (AITM) kapsamindadir.

Kompresoér Baglanti Donanimi: Adaptér/Civata/Tapa/Hortum
nasil degistirilir? Adim adim

Kompresér baglanti donanimina dokunmadan énce hava sistemi tamamen bosaltiimalidir.
Basing altindaki bir rakoru sékmek, firlayan parca ve yuksek hizli hava jeti nedeniyle ciddi
yaralanma riski tasir. Kigisel koruyucu ekipman zorunludur: darbe dayanimli gézltk, yaga
dayanikli eldiven, is elbisesi. Motor ve basma hatti calisma sonrasi uzun sure sicak kalir; yanik
riskine kargi sogumasini bekleyin. Sogutma suyu devresi basin¢hdir, sicakken agilmaz. Araci
takozlayin, akd salterini ayirin ve galisma alaninda yangin séndudrdcu bulundurun.

o Araci emniyete alin: Motoru durdurun, el frenini gekin, tekerlekleri takozlayin ve aku
salterini/negatif kutbu ayirin. Kabin devirme gerekiyorsa devirme gavenlik mandalini
kilitleyin.

Hava sistemini bosaltin: TUm hava depolarindaki bosaltma valflerini agarak sistemi
tamamen basingsiz hale getirin. Manometreden sifir okudugunuzu dogrulamadan higbir
rakoru agmayin.

Sogutma devresini hazirlayin: Su baglantisina dokunulacaksa motor soguduktan sonra
devreyi uygun kapta bosaltin. Antifriz karigimini yere dékmeyin; atik prosedurtine uyun.

Bélgeyi temizleyin: Sokllecek adaptor, banjo ve flansg gevresini basingh hava ve temiz bez
ile toz, kum ve yagdan arindirin. Hava ve yag devrelerine giren tek bir pargacik, kisa strede
yatak veya valf hasarina dénuasur.

Hatlari isaretleyin ve sékiin: S6kmeden énce hortum guzergahlarini ve rakor yoénlerini
isaretleyin veya fotograflayin. Rakorlari dogru élgude agik agiz/rakor anahtaryla, kars
somunu tutarak agin; boruyu déndurerek zorlamayin.

Acik portlari hemen kapatin: Sékulen her hattin ucunu ve agilan her portu temiz tapa
veya kapak ile kapatin. Agik birakilan yag portu, sisteme kir tagimanin en kisa yoludur.

© 6 606 6 0 ©

sokilen pargalari inceleyin: Adaptoér sizdirmazlik yazeyini, dis boylarini, banjo civatasi
kanal deliklerini, hortum ig kesitini ve conta izlerini gézden gegirin. Ezik, oval ylzey, korozyon
veya karbon birikmesi gérduyseniz komsu elemanlari da kontrol edin; ariza nadiren tek
parcadan ibarettir.

®

Yeni parcgayi eskisiyle karsilastirin: Yeni adaptér, tapa veya hortumu sékutlen parganin
yanina koyun; dig capi ve adimi, dig formu (paralel/konik), sizdirmazlik bigimi (O-
ring/pul/konik), boy ve bukim geometrisi birebir uymalidir. Uymuyorsa parga yanlistir;
zorlamayin.

e Sizdirmazhik elemanlarini daima yenileyin: Banjo pullari, O-ringler, flang contalari ve
gerekiyorsa tek kullanimlik civatalar yenisiyle degistirilir. Eski pulu "temiz géranuyor” diye
tekrar takmak, isin en sik tekrarlanan sebebidir.


https://www.mevzuat.gov.tr/File/GeneratePdf?mevzuatNo=8182&mevzuatTur=KurumVeKurulusYonetmeligi&mevzuatTertip=5
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2016/10/20161026-3.htm
https://www.resmigazete.gov.tr/eskiler/2016/10/20161026-3.htm
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@ Serbest oturtun, sonra dogru sirayla torklayin: Once tim baglantilari elle birkag tur
cevirerek hattin kendi dogal konumuna yerlesmesini saglayin. Flansg ve kapak civatalarini
Ureticinin tanimladigi sirayla, gapraz ve kademeli olarak tork anahtariyla sikin. Rakor ve

banjo baglantilarini en son, kendi tork degerlerinde sabitleyin. Kelepge ve tutuculart hattin
gerilimsiz oturdugunu dogruladiktan sonra sikin.

a Hortum glizergdhini ve mesafeleri dogrulayin: Higbir hortum egzoz, turbo veya hareketli
parcaya temas etmemeli, keskin késeye strtmemelidir. Basma hattinin minimum egrilik
yaricapina uyun; sikigan veya kirilan hortum, sizdirmadan énce igeriden daralir.

@ Doldurun, ¢alistirin ve test edin: Sogutma devresini doldurup havasini alin, motoru
caligtirin ve hava sistemi basing yukselene kadar bekleyin. Tum baglantilari sabunlu su ile
kacak yébnunden kontrol edin, yag sizintisi igin bdlgeyi kuru bezle silerek gézlemleyin. Test
struagt sonrasi, motor tam isindiginda kontrolG tekrarlayin; bazi kacaklar yalnizca isil
gevrim sonrasi ortaya gikar.

Kompresér Baglanti Donanimi: Adaptér/Civata/Tapa/Hortum
degisiminde sik yapilan hatalar nelerdir?

Kompresoér baglanti donaniminda sizdiran bir rakoru “biraz daha sikarak” susturmaya calismak,
sorunu kalici hale getirir. Agirt skkma O-ringi keser, bakir pulu ezer, aluminyum gdévdedeki disi siyirir
ve konik yuzeyi ovallestirir. Styrilmig bir kompresoér portu artik adaptérle degil, gdévde degisimiyle
¢ozulen bir hasardir. Sizintida dogru refleks sékmek, sizdirmazlik ytzeyini incelemek ve elemani
yenilemektir.

Sizdirmazlhk macunu, teflon bandi veya kimyasal dig kilidi, O-ring ile sizdiran paralel digli bir porta
¢6zum degildir. Bu tur portlarda sizdirmazhigi disg degil, port yGzeyine oturan O-ring saglar; banda
sarilan dis yalnizca montaiji zorlastirir ve dagilan bant pargalari hava ya da yag devresine karigir.
Hangi baglantida hangi sizdirmazlik yénteminin kullanilacagdi Ureticinin servis kilavuzunda
tanimlidir.

* Paralel dis ile konik disi karistirmak: ikisi de birkag tur déner, ama yalnizca biri sizdirmaz. Dig
formu kumpas ve dis taragi ile dogrulanmalidir.

¢ Tek kullanimlik pullari yeniden kullanmak: Bakir ve aliminyum pullar bir kez ezilerek sekil alir;
ikinci montajda sizdirir.

* Yanlis banjo civatasi takmak: Disi tutan ama i¢ kanal delikleri farkli konumda olan bir civata
yag akisini kesebilir; sonug kisa surede yatak hasaridir.

* Yag dénus hattini dar kesitle veya ters egimle gekmek: D6nUs yergekimiyle ¢alisir; daralan ya
da yukselen bir guzergdh, yagin kompresérde birikmesine ve hava sistemine taginmasina yol
acar.

* Basma ¢ikisina dogrudan plastik boru baglamak: Cikis sicakligi poliamid borunun servis
sicakliginin tzerindedir; boru yumusar, deforme olur ve kopar.

¢ Kullaniimayan portu acik birakmak veya uygunsuz tapa takmak: Su devresi iptal edilen
kurulumlarda dogru 6lgu ve sizdirmazhkta kér tapa kullaniimaldir.
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* Flang civatalarini rastgele sirayla sikmak: Conta baskisi dengesiz dagilir, hat ilk isil
cevrimlerde Uflemeye baslar.

* Tork anahtari yerine el hissi": Aliminyum goévdeli kompresorlerde tork toleransi dardir; eksik
sikma sizdirir, fazla sikma disi bitirir.

* Kompresoru degistirip donanimi eskisiyle birakmak: Ayni yasta ve ayni isil gegmisteki
hortum, pul ve conta, yeni kompresérin dmrunu belirleyen zayif halka olur.

* Sokme éncesi bolgeyi temizlememek: Rakor ¢evresindeki kir, sokme aninda dogrudan hava
ya da yag devresine duser.

Kompresér Baglanti Donanimi: Adaptér/Civata/Tapa/Hortum
teknik degerleri ve kontrol noktalari

Kompresér baglanti donanimi igin asagida verilen degerler, agir ticari arag hava fren
sistemlerinde sik karsilagilan genel referans araliklaridir. Kompresér ailesi, motor kodu, donanim
seviyesi ve Uretim yili bu araliklari degistirir; kesin veri icin mutlaka arag Ureticisinin gincel servis
kilavuzuna bakin.

Kompresér Baglanti Donanimi: Adaptér/Civata/Tapa/Hortum teknik degerleri (genel referans)

Parametre

Sistem ¢alisma basinci
(regulator kesme)

Basma ¢ikisi hava sicakligi
Yag besleme basinci
Sogutma suyu devresi

sicaklig

Basma hatti boru/hortum i
cap!

Yag dénus hattiic capi

Kagak testi kabul élcutu

Yaygin port dis él¢uleri

Tipik aralik (genel referans)

8-12,5 bar (116-181 psi)

YUk altinda kisa sUreli 150—-200 °C

Motor yag basinci mertebesinde,
tipik 2—-6 bar

80-100 °C, devre basinci tipik 1-2
bar

Yaygin olarak @10-@16 mm bandi

Besleme hattindan belirgin
bicimde genis

Belirlenen surede basing dususu
sinir iginde kalmali

M12x1,5 - M14x1,5 - M16x1,5 - M22x1,5
bandi

Not

Arag sinifina gére degisir; kesin deger
kilavuzdan alinir

Plastik hava borusu bu bélgeye
dogrudan baglanmaz

Rélanti ve calisma devrinde ayri
degerlendirilir

Kompresoér gévdesindeki sty motor
devresine aktarir

Daraltma, gikis sicakligini ve karbon
birikmesini artirir

Serbest akis esastir; daraltiimaz, keskin
bUkUlmez

Sinir degerler araca ézeldir, servis
kilavuzundan alinir

Ayni adimda farkl dig formu olabilir; OE
numarasi ile dogrulanir

Kompresér baglanti donanimi tipik tork bantlari (Nm, genel referans)

Baglanti noktasi

Kapak / flang civatasi M8

Kapak / flang civatasi M10

Tipik tork bandi (genel
referans)

20-30 Nm

40-60 Nm

Uygulama notu

Capraz ve kademeli sikkma sirasi zorunlu

Aliminyum gévdede Ust sinir asiimaz
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Tipik tork bandi (genel

Baglanti noktasi Uygulama notu

referans)
Yag besleme banjo civatasi 25-45 Nm Her sékimde yeni sizdirmazlik pulu ile
(M12-M16)
Basma hatti rakor somunu 25-50 Nm Cap ve ug formuna gére degisir; tork anahtari

zorunlu

Kor tapa (blanking plug) 20—-40 Nm O-ring ezilmeden oturmali; asiri sikilmaz
Hortum kelepgcesi (su [/ dénus 4-8 Nm Asiri sikkmna hortum cidarini keser
hatti)

Tork degerleri yalnizca yénlendirici bir aralik olarak verilmigtir. Ayni kompresérde farkl gaptaki
baglantilar farkli torkla sikilir, bazi Greticiler ilk montaj ile tekrar montaj igin ayri deger tanimlar ve
aliminyum gdévdelerde Ust sinir gelik gévdelere gére daha dusguktur. Uygulamada esas olan, arag
Ureticisinin motor ve sasi koduna 6zel guncel servis kilavuzudur. Degeri bilinmeyen bir baglantiyi
tahminle sikmayin.

* Basma hatti rakoru ve adaptérd kuru mu — motor sicakken ve sogukken ayri kontrol edin.

* Basma borusunun i¢ kesitinde karbon birikmesi veya daralma var mi?

* Yag besleme banjo civatasinin kanal delikleri agik ve dogru konumda mi?

* Yagd doénus hortumu ezik, sertlesmis veya ters egimle mi gekilmig?

¢ Sogutma suyu hortumlarinda gisme, ¢atlak veya kelepge izinde derin oyuk var mi?

¢ Kullaniimayan tam portlar dogru élgtude tapa ile kapali mi?

* Flang civatalari tanimli torkta ve dogru sirada mi sikilmig?

¢ Hortumlar egzozaq, turboya veya hareketli parcalara gavenli mesafede mi?

¢ Basing yukselme suresi kilavuzdaki sinir icinde mi?

Kompresér Baglanti Donanimi: Adaptér/Civata/Tapa/Hortum
bakimi ve omru nasil uzatihir?

Kompresoér baglanti donaniminin tanimli bir "degdisim periyodu” yoktur; Smrinu belirleyen sey isil
yuk, titresim yénetimi ve montaj disiplinidir. Metal adaptér ve civatalar dogru torkla monte
edildiginde aracin uzun 6&murlt elemanlaridir. Buna karsilik elastomer igeren her gey — O-ring,
conta, su ve yag hortumlari — yaslanan pargalardir ve kompresér igine girildiginde birlikte
yenilenmesi gereken kalemlerdir. Sahada en sik karsilasilan tekrar-is sebebi, yeni kompresérin
eski sizdirmazlik elemanlariyla monte edilmesidir.

¢ Hava kurutucusu bakimini aksatmayin: Doymus kurutucu kartusu, nem ve yagin sisteme
tasinmasina yol agar; korozyon ilk olarak rakor ve adaptér ylzeylerinde baslar.

* Depolari diizenli bosaltin: Hava depolarindaki su, geri ydnde kagak aramayi zorlastirir ve ig
korozyonu hizlandirir.

* Motor yagi ve filtre periyoduna uyun: Kompresoérun yagi motorun yagidir; kirli yag, ince kesitli
besleme kanalini tikayan birinci sebeptir.
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* Periyodik gorsel kontrol yapin: Her bakimda hortum gutzergdahini, kelepgeleri, rakor gevresini
ve conta hatlarini gézden gegirin.

¢ Isil ylki azaltin: Basma hattinda gereksiz daralma ve keskin dirsek birakmayin; isi, hem
karbon birikmesini hem hortum yaslanmasini hizlandirir.

* Titresim kaynaklarini giderin: Gevsek motor takozu, hatall gerilmis kayis veya eksik tutucu,
baglanti donanimini dolayl olarak yorar.

* Sizdirmazhik elemanlarini set olarak yenileyin: Conta, O-ring ve pul, her sékimde yenilenecek
kalemlerdir; ayri ayri siparis yerine takim olarak planlanmaldir.

* Miidahale sonrasi izleyin: Kompresdre dokunulan her isten sonra ilk birkag yuz kilometrede
kagak ve yag sizintisi kontrolU tekrarlanmalidir.

Filo igsletmelerinde en verimli yaklagim, kompresér bakimini tekil parga degil bir set isi olarak
planlamaktir. Kompresér veya kurutucu igine girilirken adaptérlerin, banjo civatalarinin,
sizdirmazlik pullarinin, kér tapalarin ve yag/su hortumlarinin ayni serviste yenilenmesi, birkag
hafta sonra araci ikinci kez servise almanin maliyetinin ¢cok altindadir. Araci yola ¢ikarmadan
oénce yapilan on dakikalik kagak kontrolu ise yolda kalmanin éntndeki en ucuz sigortadir.

ilgili teknik rehberler: Kompresor Piston-Segman & Biyel: Ariza Belirtileri, Dedisim ve Bakim -
Kompresdr Revizyonu: Ariza Belirtileri, Degisim ve Bakim - Kompresoér Krank Mili & Tahrik Grubu:
Ariza Belirtileri, Degisim ve Bakim - Kompresér Valf & Tahliye: Ariza Belirtileri, Degisim ve Bakim -
Kompresdr Sogutucu Pleyt & Su Sogutma: Ariza Belirtileri, Degisim ve Bakim

Uygulama ve uyumluluk: Ara¢ uyumluluk katalogu - Motor uyumluluk katalogu
Bu dokiman bilgilendirme amaglidir; uygulamada arag Ureticisinin guncel servis kilavuzu ve glvenlik talimatlari esas alinmaldir.

Degerler yaygin agir ticari sistemler icin genel referanslardir; model-6zel kesin de@erler igin ilgili OE servis dokimanini kullanin. © VADEN
Otomotiv San. Tic. A.S. - vadenoriginal.com


https://www.vaden.com.tr/tr/blog/kompresor-piston-segman-biyel-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/kompresor-revizyonu-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/kompresor-krank-mili-tahrik-grubu-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/kompresor-krank-mili-tahrik-grubu-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/kompresor-valf-tahliye-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/blog/kompresor-sogutucu-pleyt-su-sogutma-ariza-degisim-bakim
https://www.vaden.com.tr/tr/arac/katalog
https://www.vaden.com.tr/tr/motor/katalog

